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A THE NOTED DIMENSIONS APPLY AT THE INTERSECTION OF THE POST AND HOUSING
Q POINT OF MEASUREMENT FOR PLATING THICKNESS. .
3  ASSEMBLY MAY BE BROKEN TO THE DESIRED NUMBER OF POSITIONS
A BREAKAWAY NOTCH ANGLE CAN BE ORIENTED TO THE RIGHT (AS SHOWN)
OR TO THE LEFT
v 6\ | 3.984 |3.900| 39 80 9-103326-0| /5 3.984|3.900| 39 80 4—103326—0
A .000015 GOLD IN THE CONTACT AREA, .000100-.000200 MATTE TIN—LEAD E 5 3.884 | 3.800| 38 78 N B—103326—9 =\|3.884|3.800| 38 78 | /N 3—163326—9
ON THE SOLDER TAIL, ALL OVER .000050 NICKEL . N\ |3.784 |3.700] 37 75 A\ B—t03326—8] /A Z 92413 700 37 76 | /\3—103326—8
v 5 3.684 |3.600| 36 74 A\ -8—1+03326— 5\|3.684|3.600| 36 74| A\ F—103326—
A .000015 GOLD IN THE CONTACT AREA, .000100-.000200 MATTE TIN 5 5\ | 3.584 | 3.500| 35 75 N\ 81033266 /s 3 584|3.500| 35 72 | N —103326—6
ON THE SOLDER TAIL, ALL OVER .000050 NICKEL . - 2 482 |3 2001 34 70 N 8 103396 5 N|3.484]3.400| 34 70 | /g 1033265
v 6\ | 3.384 |3.300| 33 68 A\ 8—163326—4| /5 3.384|3.300| 33 68 | fa 34033264
A HIGH TEMPERATURE CONFIGURATION 7 6 3.284 |3.200| 32 66 o\ 8—103306—3 5\|3.284|3.200| 32 66 A\ S— 1033263
v 5\ |3.184 |3.100| 31 64 A\ 8—103326—2| /5 3.184[3.100| 31 64 | /\I—103326—2
OBSOLETE PARTS: OBSOLETE CIS STREAMLINING PER D.RENAUD/D.SINISI 7 6 5.084 |5.000] 30 62 | /a\ 8103326 H\[2.08415.000 30 62 | /e\S—183326—
v 6\ |2.984 |2.900| 29 60 A\ -8—103326—0| /5 2.984|2.900| 29 60 | A\ 3—103326—0
v 5 2.884 |2.800| 28 58 A\ 7—H33326—9 5\|2.884|2.800| 28 58 | /a2—483326—9| C
v 6\ |2.784 |2.700| 27 56 N\ 7—183326—8| /5 2.784(2.700| 27 56 | /o 2—4+03326—3
7 5 2. 684 |2.600| 26 54 A\ 7—103326— 5\|2.684|2.600| 26 54 | AN2—103326—
7 6\ |2.584 |2.500| 25 52 | /o\ 71032266 /5 2.584|2.500| 25 52 | N2—103326—6
v 5 2.484 |2.400| 24 50 A 103326—5 5\ |2.484|2.400| 24 50 | /a\2—1063326—5
v 6\ |2.384 |2.300| 23 48 A\ 7—163326—4| /5 2.384(2.300| 23 48 | /\S—H03326—4
v 5 2.284 |2.200| 22 46 O\ 7—H03326—3 5\|2.284|2.200| 22 46 | [\N2—103326—3
v 5\ |2.184 [2.100| 21 44 A\ 7—103326—2| /5 2.184(2.100| 21 44 | J\2—103326—2
v 5 2.084 |2.000| 20 42 A 1633261 5\|2.084|2.000| 20 42 |\ 2—103326—1
v 6\ |1.984 |1.900| 19 40 A\ 7—03326—5| /5 1.984[1.900| 19 40 2-103326-0|
v 5 1.884 [1.800| 18 38 A\ H—+H03326—9 s\|1.884]1.800| 18 38 | /e G—+63326—9
v 6\ |1.784 |1.700| 17 36 6—103326-8| /5 1.784[1.700| 17 36 |/ 4—+03326—18
v 5 1.684 [1.600| 16 34 6—103326— s\|1.684|1.600| 16 34 | \A—103326—
Vi 6\ |1.584 |1.500] 15 32 6—103326—6| /5 1.584|1.500| 15 32 | /A4 —103326—6
v 5 1.484 [1.400| 14 30 6—103326-5 S\ |1.484|1.400| 14 30 | /A A4—+03326—5|| o
v 6\ |1.384 |1.300| 13 28 6—103326—4 | /5 1.384[1.300| 13 28 /p\4—163326—4||
v 5 1.284 [1.200| 12 26 6—103326—3 s\|1.284|1.200| 12 26 1-103326-3|| 2
v 6\ |1.184|1.100| 11 24 6—103326—2| /5 1.184[1.100| 11 24 |/a\A—103326—2| _
v 5 1.084 [1.000| 10 22 6—103326—1 5\|1.084]1.000| 10 22 | /at—103326—1
v 5\ | .984 | .900 9 20 6—103326—-0| /5 984 | .900 9 20 | /A—+63326—6
v 5 884 | .800 8 18 A\ 5—4+03326—9 5\| .884 | .800 8 18 | /A —+83326—9
v 5\ | .784 | .700 7 16 A\ 5—163326—8| /5 784 | .700 7 16 103326—8
v 5 684 | .00 6 14 5-103326—7 5\| .684 | .600 6 14 1033267
v 5\ | .584 | .500 5 12 5-103326-6| /5 584 | .500 5 12 103326—6
7 5 484 | 400 4 10 5-103326-5 5\| -484 | .400 4 10 103326=5
v s\ | .384 | .300 3 8 5-103326—4| /5 384 | .300 3 8 03326 —4
v 5 284 | .200 2 6 5-103326—23 5\| .284 | .200 2 6 N H03526—3
v s\ | .184 | 100 w 4 5-103326-2| /5 184 | 100 w 4 1033262
7 6 .084 2 QL 5\| .084 2 e
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