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TEHLIKE
YARALANMALARIN ONLENMESI iCiN GUVENLIK ONLEMLERI

Operatorleri ve bakim personelini ekipmanin ¢alistirilmasi sirasindaki birgok tehlikeden korumak i¢in bu
ekipmanda koruyucular tasarlanmistir. Ancak, fiziksel yaralanmalar1 ve ekipmana gelebilecek zararlari
engellemek icin operator ve tamir personeli tarafindan bazi giivenlik dnlemleri alinmalidir. En iyi sonuglar i¢in,
ekipman kuru ve tozsuz bir ortamda ¢alistirilmalidir. Ekipmani gazli veya tehlikeli bir ortamda ¢aligtirmayin.

» Ekipmanin ¢alistirilmasindan 6nce ve ¢alistirma sirasinda asagidaki giivenlik dnlemlerine dikkatle uyun:
* DAIMA uygun koruyucu kulakliklari takin.

» Elektrikli ekipmanlar1 ¢alistirirken DAIMA onayli koruyucu gozliikleri takin.

+ Normal galistirma sirasinda DAIMA koruyuculari yerinde tutun.

* Elektrik carpmasini dnlemek i¢in DAIMA fisi uygun sekilde topraklanmus bir prize takin.

* Ekipman iizerinde bakim ¢aligmalar1 yaparken DAIMA ana salter anahtarini kapatin ve elektrik kablosunu giic
kaynagindan ¢ikarin.

* ASLA uygulama ekipmaninin hareketli parcalarina yakalanabilecek bol giysiler giymeyin ya da taki takmayn.
* ASLA kurulu bir uygulama ekipmanina ellerinizi sokmayn.
* ASLA uygulama ekipmaninda degisiklik yapmayin, modifiye etmeyin veye hatali kullanmayin.
ALET YARDIM MERKEZi
1-800-722-1111’1 UCRETSIZ ARAYIN
(SADECE AMERIKA BIiRLESIiK DEVLETLERI KITASI VE PORTO RiKO)
Alet Yardim Merkezi, gerektiginde teknik yardim sunar.

Buna ek olarak, bakim personelinizin gideremedigi sorunlar ortaya ¢ikarsa Alan Hizmet Uzmanlar1 da uygulama
ekipmaninin ayarlanmasi ya da tamir edilmesi i¢in yardim edebilir.

ALET YARDIM MERKEZIi’Ni ARARKEN GEREKEN BiLGILER

Ekipmana yonelik hizmetlerle ilgili olarak Alet Yardim Merkezi'ni ararken, cihazi taniyan birinin talimatlar
almak i¢in kullanma kilavuzunun (ve ¢izimlerin) bir kopyasiyla beraber hazir bulunmasi énerilir. Bu sekilde
bir¢ok zorluktan kagimilabilir.

Alet Yardim Merkezi'ni ararken, asagidaki bilgileri hazir bulundurun:
1. Miisteri ad1

2. Miisteri adresi



3. Irtibata gecilecek kisi (ad1, unvani, telefon numarasi ve dahili numarasi)
4. Arayan kisi

5. Ekipman numarasi (ve miimkiinse seri numarast)

6. Uriin parga numarasi (ve miimkiinse seri numarasi)

7. Talebin aciliyeti

8. Sorunun 6zelligi

9. Calismayan bilesen(ler)in agiklamast

10. Yardimei olabilecek diger bilgiler/yorumlar

Sekil 1

1. GiRiS

Bu kilavuz, sirastyla AMP 3K/40 ve AMP 5K/40 CE Sonlandirma Makineleri 2161400-[ ] ve 2161500-[ ]’iin
calistirilmasi, 6nleyici bakimi ve ayarlar1 hakkinda bilgileri igerir. Sekil 1°e bakin.

Bu kilavuzdaki tanimlar, sadece AMP 3K/40 ve AMP 5K/40 makinelerinin kontrolleri ve ayarlaryla ilgilidir.

Makinelerde kullanilabilecek gesitli aplikatorler, her aplikator paketinde bulunan aplikatdr kullanma
talimatlarinda belirtilmistir. Aplikator kullanma talimatlari, aplikatorlerin kurulumu, bakimi ve ayarlariyla ilgili
bilgiler verir.

AMP 3K/40 ve AMP 5K/40 CE Sonlandirma Makineleri i¢in teknik 6zellikler ve gereklilikler agagida
listelenmistir:



— Defleksiyon: 4,448 Newton [1,000 1b] Sikistirma Giicii i¢in Maksimum 0.13 mm [.0046 ing]

— Giiriiltii: Standart mekanik besleme aplikatoriiyle operatdr konumunda genellikle 82 dBa’dan az
— Agirhk: 77.3 Kilogram [170.4 1b]

— Yiikseklik: Makara destekleri hari¢ 585 mm [23 ing]

— Elektrik: 100-240 Vac, 50/60 Hz, Tek Fazli Akim. Calistirma akimi = 3 amp.

— Hava: Hava beslemeli aplikatorlerle kullanilmasi gerektiginde 620-760 kPa [90-100 psi], 2.83 litre/saniye (6
scfm)

— Fiziksel Ortam: Sicakhik: 4.45-40° C [405-104° F]
Bagil Nem: %95’ten az (yogusmasiz)

Tasima ve Muhafaza: Tiim yiizeyleri pas 6nleyici bir yagla hafif¢e kapladiktan sonra temiz, kuru bir
ortamda muhafaza edin.

Bu kilavuzu okurken, TEHLIKE, UYARI VE NOT ifadelerine 6zellikle dikkat edin.

Orta derecede veya ciddi yaralanmaya yol acabilecek olast bir tehlikeyi belirtir.

Uriin veya ekipmana zarar gelmesine yol acabilecek bir kosulu belirtir.
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Ozel veya énemli bilgileri vurgular.

Elektrikli ekipmanlar: ¢alistirirken daima onayl koruyucu gozliikleri takin.

Elektrikli ekipmanlar: ¢alistirirken daima onayl koruyucu kulakliklar takin.

Bu ekipmanla ¢alisirken dikkatli olun.
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Ana elektrik ACMA/KAPAMA anahtari.

Koruyucu takili degilse ekipmani CALISTIRMAYIN.

Ekipman i¢in kaldwrma noktasi



Ekipmani kullanmadan once tiim kilavuzu okuyup anlayin.

L

.2 Hareketli parcalar ezebilir ve kesebilir. Koruyucular takili olmadan ekipmani ¢alistirmayin.

2. TANIM

AMP 3K/40 ve AMP 5K/40 CE sonlandirma makineleri, bagimsiz, yari-otomatik tezgah birimleri olarak
kullanilmak tizere tasarlanmistir. Metrik donanimlardan olusmaktadirlar.

Aksi  belirtilmedikge, olciimler metrik birimler cinsindendir [ABD’deki kullanimlar parantez
icindedir]. Ticareti yapilan bazi elemanlar metrik olmayan donammlar icerebilir.

Bu makineler, kiiciik ayarlamalar yapilarak kolayca degistirilebilen ¢ok ¢esitli minyatiir (mini) aplikatorleri
kabul eder, boylece birgok uygulama i¢in birgok terminal segenegi sunar. Sekil 2, makinelerde 1 1/8-ing strok
kamlarint (AMP-O-LECTRIC* Model "K" sonlandirma makineleri i¢in) ve 1 5/8-ing strok kamlarint (Model "T"
ve Model "G" sonlandirma makineleri i¢in) ¢alistirmak i¢in gereken degistirme kamlarini listelemektedir.

MAKINELER ICiN DEGISTIRME KAMLARI
ORIJINAL APLIKATOR BESLEME TiPi 1 5/8-in¢ [41.25mm] Strok |1 1/8-in¢ [30mm] Strok
Makineleri Makineleri
Model "K" Sonlandirma Makinesi  |Besleme Oncesi 690602-6 --
i¢in 1 1/8 ing Strok Aplikatorii Besleme Sonrasi 690501-4 --
Model "T" ve Model “G” Besleme Oncesi -- 690602-5
Sonlandirma Makinesi i¢in 1 5/8 in¢ |Besleme Sonrasi -- 690501-3
Strok Aplikatdrii
Dayanikli Endiistriyel (HD-I) Besleme Oncesi/ Parca numaralari igin HD-I Aplikatoér miisteri ¢izimine
Aplikator Besleme Sonrasi bakin.
Sekil 2

2.1. islevsel Tanim

Bu makineler, aplikatoérdeki terminalleri sikistirmak igin gereken giicii saglar. Kabloyu sikigtirma alanina
yerlestirerek ve ayak pedalina basarak, kabloya bir terminal eklenir. Makine dort fonksiyonel alandan olusur.

1. Motor grubu, bir krank milini ¢alistiran bir dc motoru igerir. Sekil 3 ve Sekil 4’e bakin. Her devirde motor
etkinlestirilir ve krank milini bir tam tur dondiiriir. Motorun sonunda bulunan altigen anahtar, motorun maniiel
olarak dondiiriilmesine imkan verir. Altigen anahtara, motorun arka kismindaki gii¢ kablosunu ¢ikararak ulagilir.



Maniiel Déndiirme igin
Altigen Anahtarin Yeri

Giig Kablosu Fisi

Sekil 3
Motor Disli Kutusu
Tertibat1
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i . Elektrik Kontrol
Ugtan Beslemeli Kutusu Tertibati
Aplikatérler igin @ .
Terminal Ucu Kilavuz ® i
Montaj Yiizeyi

Sekil 4

2. Krank mili-ram grubu, sikistirma devri sirasinda aplikatorii ¢alistirmak i¢in, motorun dondiiriicti kuvvetini
ram’in yukari-agagi hareketine aktarir.

3. Taban plakasi, aplikatoriin kurulu oldugu montaj yiizeyidir. Hizli ¢ikarilabilen mandal 6zelligi, aplikatoriin
hizli ve kolay takilmasina ve sokiilmesine imkan verir. Sekil 5’e bakin.



4. Stkistirict yiiksekligi ayar grubu, sikistiric1 yiiksekligini ayarlamak i¢in mekanizmada kilitli stoplarin yani
sira ram mekanizma baglantisinda bulunan bir dismerkezli diizenek kullanir. Mekanizmay1 herhangi bir yone
endekslemek, her adimda yaklasik 0.013 mm’lik [.0005 in¢] artiglarla sikistirict yiiksekligini degistirecektir.
Hassas Sikistirma Yiiksekligi Ayar Mekanizmasi icin Sekil 5’e bakin.

Hizli Cikarilabilen Kulp

Taban Plakasi

Ardisik Arka Stop Montaj Konumu

Hassas Sikistirma Yiiksekligi Ayar
Mekanizmast

Montaj Deligi
Montaj Deligi
Hizh Cikarilabilen

2.2. Elektriksel Tanim

2161400-[ ] ve 2161500-[ ] makine elektrikli bilegenleri asagidakilerden olusur: operatdr kontrol paneli, motor,
CPU/motor kumandasi ve emniyet devresi paketi. Makine, 100-240 Vac, 50/60 Hz, toprakli tek fazli akimla
calisir. Makine besleme gerilimini otomatik olarak saptayacak ve kumanday1 ona gore ayarlayacaktir.



Operatdr kontrol paneli (Sekil 6), makine ¢ergevesinin sol tarafina monte edilir. Kontrol paneli, bes tuslu
dokunma duyarli klavyeden ve iki satira sekiz siitun biiyiikliigiinde bir ekrandan olusur. Dokunma duyarli
klavyede her tusun islevini gosteren simgeler vardir.

Dokunma Duyarlt
Klavye Tuslart '
Ekran
ON/OFF
(agma kapama)
diigmesi

Sekil 6

Kontrol panelinin 6n kisminda bir ana gii¢ diigmesi/devre kesici (Sekil 6) bulunur. Ana gii¢ diigmesi/devre
kesici, ac giiciinii kontrol sistemine baglar. CPU/motor kumandasi ve emniyet devresi, elektrik kontrol
kutusunda bulunur.

2.3. Makine Koruyucusu

Bir koruyucu, hem operatdriin korunmasini hem de ¢alisma alanimin goriiniirliigiini saglar. Koruyucu,
aplikatoriin kolay kurulumunu ve montajini saglamak icin agilir. Koruyucu kapagi agiksa, koruyucunun
iizerindeki emniyet anahtar1 makinenin ¢alismasini engeller.

3. TESLIM ALMA, KONTROL VE KURULUM
3.1. Kontrol

Bu makineler montaj sirasinda ve sonrasinda ayrintili olarak incelenir. Ambalajlama ve sevkiyattan dnce de
makinenin uygun sekilde calistigindan emin olmak i¢in son bir dizi inceleme yapilir.

Sevkiyat sirasinda meydana gelmesi muhtemel hasarlara karsi, makineyi kasasindan ¢ikarin (Paragraf 3.2) ve
hasar olup olmadigini dikkatlice inceleyin. Goriiliir hasar varsa, nakliyeci firmaya tazminat davasi a¢in ve TE’yi
derhal bilgilendirin.

3.2. Kurulum

Makineyi sevkiyat paletine sabitleyen tiim montaj civatalarini ¢ikarin. Makinenin iist kismina kaldirma halkasini
takin (bkz. Sekil 7).



Kaldirma halkast (M1220 delikli civata) miisteri tarafindan temin edilir.

Ekipman igin kaldirma noktasi

UYARI Kaldirma halkasin dikkatlice takin. Kaldirma halkasinin makineyi desteklemesi i¢in 19.05-mm
Q [.75-in¢] disli boyuna sahip baglanti gereklidir.
Kaldirma halkasini uygun bir kaldiraca baglayin, makineyi kaldirin ve secilen ¢alistirma yerine yerlestirin.

Yuvarlak pim makine ¢ergevesindeki bir oluga yerlesene kadar makara destek kazigin1 makinenin tistiindeki
uygun bir delige sokun.

Miisteri Tarafindan
Tedarik Edilen Kaldirma
Halkast igin Delik

j ‘1

T ﬁ Dille Calistirilan
rﬁ Emniyet Anahtar

-]l
Taban Plakasi Tertibati “‘ﬁ } —— ]
| ‘\/\ J

Sekil 7
Makineyle birlikte gelen terminal ucu kilavuzunu, tedarik edilen iki kelebek vidayla tutturun. Yandan beslemeli
aplikatorler igin, kilavuzu sol koruyucunun iizerine monte edin. Ugtan beslemeli aplikatdrler i¢in, kilavuzu sag

koruyucunun {izerine monte edin.

Gii¢ kablosunu uygun bir elektrik kaynagina baglayin.

Makine besleme gerilimini otomatik olarak saptayacak ve kumanday:r ona gore ayarlayacaktir.




3.3. Tezgah Makinelerinin Yerlestirilmesini Etkileyen Hususlar (Sekil 8)

Operatdriin pozisyonuyla baglantili olarak, makinenin konumu hem giivenlik hem de maksimum verimlilik
acisindan son derece dnemlidir. Caligmalar, asagidaki durumlarda operatdr yorgunlugunun azaldigini ve daha
cok verimlilik elde edildigini siirekli olarak gostermektedir:

1. tezgah uygun yiikseklikteyse (tercihen ses gegirmeyen kaucuk kaidelerle birlikte);

2. makine tezgahin iizerine, is akisini kolaylastirmak amaciyla her iki tarafinda genis is alan1 birakilarak
yerlestirilirse;

3. operator ayri ayri ayarlanabilir takviyeli koltuk ve arkaliktan olugan doner sandalye kullanirsa;

4. makinelerde bulunan ayak pedali, hareketliligini saglarken ayni1 zamanda kazara kaymasini 6nleyecek kauguk
bir déseme iizerine yerlestirilirse.Sekil 8, uygun makine konumunu, operatdr pozisyonunu ve tavsiye edilen ayak
pedali pozisyonunu gostermektedir.

A. Tezgah

Kullanilacak tezgah saglam yapida olmali, tercihen kauguk kaidelerle ses seviyesi en aza indirilmelidir.
Operatdriin konforu ve rahatligi i¢in en uygun yiikseklik 762 ila 812.8 mm [30 ila 32 in¢] arasindadir. Bu
yiikseklik, operatdriin her iki ayagini yere uzatabilmesini saglar, dolayisiyla agirlik ve bacak pozisyonu
degisikliklerine imkan verir.

B. Makine Montaji ve Tezgah Uzerindeki Konumu

Makine, “hedef alan”1n (iiriiniin uygulandig alet alan1) bulundugu tezgahin 6n kismina yakin konumda, 6n
kenardan en fazla 152.4 ila 203.2 mm [6 ila 8 ing] -- minimum 50.8 mm [2 ing¢] uzaklikta olmalidir. Bu konum,
operatoriin gereksiz hareketini en aza indirecek, sirt agris1 ve yorgunlugun engellenmesine yardimci olacaktir.

Makinenin konumlandirilmasi, “hedef alan” tezgahin 6n kismina bakacak ve 6n kenara paralel olacak sekilde
yapilmalhdir (ayrica makinenin arka kismima erisim de SAGLANMALIDIR).

TEHLIKE Makineler, Sekil 5°te gosterilen makine montaj delikleri kullamilarak tezgaha giivenli bir sekilde
civatalarla tutturulmalidr. Donamimlar miisteri tarafindan tedarik edilir. Makinelerin uzunlugu
tezgahin on kismint asmamalidir.

C. Operator Sandalyesi

Operatoriin sandalyesi donebilmeli ve ayr1 ayr1 ayarlanabilir takviyeli koltuk ve arkaliktan olugmalidir. Koltuk
ve arkalik takviyeli olmali, arkalik bel hizasinin hem iistiinden hem de altindan destekleyecek genislikte
olmalidir.

Kullanim esnasinda, sandalye tezgahin yeterinde altinda olmali, bdylece operatoriin sirt1 dik olmali ve arkalikla
desteklenmelidir.

D. Ayak Pedah

Operator ayak pedali bulunan bir makinenin 6niinde uygun konumunu aldiginda, ayaklar pedalin iistiinde rahat
bir sekilde durmalidir. Ayak pedali hareket edebilmeli, bdylece operatdr yorgunlugunu en aza indirmek igin
pozisyon degistirdiginde pedalin konumu da kolayca degistirilebilmelidir. Pedali kauguk bir doseme iizerine
yerlestirmek, hareketliligini saglarken ayn1 zamanda kazara kaymasini dnler.



Tercih edilen ayak pedali konumu, operatorlere gore degisiklik gosterebilir. Bazi operatdrler, ayaklari normal
oturma pozisyonundayken (baldirlar ayaga dik konumdayken) ayaklarinin pedal iizerinde olmasini, bazilar1 da
pedalin normal oturma pozisyonuna gore biraz dnde olmasini tercih eder. Ayaklar pedal {izerindeyken baldira
yaklasik 90°’lik (dik) ac¢iyla durmasi gerektigini hatirlamak dnemlidir. Pedalin normal oturma pozisyonuna gore
biraz 6nde olmasini tercih eden operatorlerin, altina takoz seklinde bir blok yerlestirmesi gerekebilir.

E. Artiklarin Temizlenmesi

Artiklarin temizlenmesi i¢in tavsiye edilen bir yontem: makinenin sag tarafinda, pargalarin firlatildigi yuvanin
altina bir tepsi yerlestirilerek artik kirintilarin toplanabilir.

Makine Konumu ve Operatériin Pozisyonu Materyallerin Konumu-Plan Gériiniimii

Uygulanan

|I_ Urtin

Tedarik U

Sekil 8

4. CALISTIRMA
4.1. Kontrol Panelini Calistirma

Kontrol panelinin temel ¢alismasi Sekil 9°da agiklanmistir. Kontrol paneli, makinenin ayarlanmasi ve
calistirilmasi i¢in kullanilacaktir (bkz. Paragraf 4.3 ve Paragraf 4.4).

4.2. Aplikatoriin Takilmasi

Kolay degistirilebilir montaj tabanina uygun aplikatorii asagidaki gibi takin:

UYARI Aplikatorii takmadan 6nce hassas ayar kolunun “0” konumuna getirildiginden emin olun.
é Takmadan énce aplikatorde uygun besleme kami bulundugundan emin olun.

AMP-O-LECTRIC Model "K" sonlandirma makinelerinden ve Model "T" sonlandirma
makinelerinden aplikatorler, bu makinelerde 6zel bir degistirme kamiyla kullanilabilir. Sekil 2’ye
bakin.

1. Hizli ¢ikarilabilen T sapii gevsetin (bkz. Sekil 5) ve aplikator taban mandalini asag1 kaydirmn.



2. Aplikatorii kolay degistirilebilir taban plakasina yerlestirin, daha sonra aplikator tabanindaki iki ¢entik kolay
degistirilebilir taban plakasinin arkasindaki stoplara yerlesene kadar kaydirin. Ayn1 zamanda ram kazigimi da
adaptdriine yerlestirin.

3. Aplikatdr taban mandalin1 YUKARI kaydirin ve aplikatorii yerine sabitlemek igin hizli ¢ikarilabilen T sapini
tekrar sikilaym.

Aplikator 567200-2yi (orijinal olarak AMP-O-LECTRIC Model "K" sonlandirma makinesiyle
kullanilmak iizere tasarlanmistir) kullanirken, hizli ¢ikarilabilen T sapini gevsetin, aplikator taban
mandalint asagr kaydirin ve taban plakasmin sol tarafinda bulunan arka stopu ¢ikarm. Hava
besleme setiyle donatilmis arka stopu (PN 354561-1) taban plakasindaki ardisik montaj konumuna
yerlestirin. Sekil 5’e bakin.




Hiz Géstergesi Koruyucu Durum

Makine
Durumu/Hata Kod
Hata Sifirla
Parti Sayim1
Sayim Sifirla
Hiz1 Azalt Yavas tempo
Ana Gii¢ Diigmesi
Hiz1 Arttir

. Hizt Azalt — Normal dongiide ve yavas tempoda calisma i¢in motor hizini azaltir.

. Hizt Arttir — Normal dongiide ve yavas tempoda ¢alisma igin motor hizini arttirir.

. Hata Stfirla — Goriintiilenen hata kodunu temizler.
. Sayim Stfirla—Parti sayimin sifirlar.

. Yavas Tempo -- DC motorunun Hizi Arttir / Azalt ile ayarlanan yavas tempolu hizda donmesini saglar
Hiz Gostergesi — Her “>,” tam calisma veya yavas tempo ayarinin bir kismini temsil eder. Minimum hiz tek bir “>” ile
gosterilir. Maksimum hiz “>>>>>>" ile gésterilir.

Makine Durumu / Hata Kodu Ekrani — Higbir hata kodu goriintiilenmiyorsa “OK” veya bsr hata meydana gelmisse
“ERRxxx” goriintiilenir. “xxx,” hata kodu tablosunda tamimlanan bir hataya karsilik gelen sayiy1 temsil eder (Sekil 17).

Koruyucu Durumu Gostergesi — Sabit bir “B.” koruyucu kilidinin kapal oldugunu gosterir. Bu ekranda agik bir simge,
koruyucu kilidinin agik oldugunun gostergesidir. Koruyucu kilidi agikken DC motoru galigmayacaktir.

Sekil 9

4. Sikistiricr yiiksekligini ve yalitim sikistirma disklerini, aplikator yastigindaki harf ve sayilar ram kazigi
adaptdriiniin 6n yastigiyla hizalanacak sekilde ayarlaym.

5. Aplikator hava beslemeli tipteyse, 6n kapagin kapali oldugundan emin olun, daha sonra hava hatlarini
makinenin arka kisminda bulunan vanalara baglaym.



Hava beslemeli aplikatorler icin Cabuk A¢ilir Baglanti Elemani 23238-1 gereklidir.

6. Kullanilan aplikatore bagli olarak, yandan beslemeli veya ugtan beslemeli iiriin i¢in destek kazigini ayarlaym.

7. Kullanilan aplikatére bagl olarak, terminal ucu kilavuzunu yandan beslemeli {iriin i¢in sol metal koruyucuya,
ugctan beslemeli {iriin i¢in ise sag metal koruyucuya monte edin.

8. Terminal makarasini makara destegi tizerine yerlestirin. Aplikatoriin kullanma kilavuzuna gore, terminal
ucunu koruyucunun i¢inden gegirerek aplikatore yonlendirin. Gerekirse yaglama haznesini ayarlayin.

9. Makara flanslarini ayarlayarak, iiriin makarasiyla aplikatorii hizalayin.

10. Koruyucuyu kapatin.

Makinenin ¢aligtirilmasi igin koruyucu kapagi kapali olmalidwr. Paragraf 4.4,C ye bakin.

4.3. Kurulum

Paragraf 4.2’ye gore bir minyatiir aplikator ve terminalleri takin.

1. Kontrol panelinin éniinde bulunan anahtari kullanarak ana giicii agin.
2. Koruyucunun kapali oldugundan emin olun.

3. Tam bir sikistirma devri boyunca, makineyi yavas tempoda calistirin (Paragraf 4.3,B’de tanimlandig sekilde).

Stkistirma kapasitesinin belirlenmesi i¢in, makine terminal ve kabloda maksimum yavas tempo
hiziyla ¢alisabilmelidir.

4. Terminalin aplikatore dogru sekilde yerlestirildiginden emin olmak i¢in sikigtirilmis terminali inceleyin.

5. Aplikatdr kullanma kilavuzuna gore yerlestirme hatalarini diizeltin ve terminal dogru sekilde yerlestirilene
kadar 2. ve 3. Adimlar tekrarlayimn.

6. Sikistirma alanina hazir bir kablo yerlestirin ve ayak pedalina basin.

7. Tamamlanmis sikistirma iglemini inceleyin ve gereken ayarlar1 yapin.

4.4. Mod Se¢cme ve Cahstirma

Bu makineler i¢in iki temel ¢alistirma modu vardir: Tam Devir ve Yavas Tempo.
A. Tam Devir Modu (Sekil 9)

Ayak pedalina basilmasi (koruyucu kapaklar kapaliyken), krank milinin (hiz kontrol diigmeleri tarafindan
belirlenen bir hizda) tam bir devir boyunca dondiiriilmesini saglar. Bu, makinenin bir tam devrini tamamlar.



B. Yavas Tempo Modu (Sekil 9)

Jog (Yavas Tempo) diigmesine basmak, bu diigme serbest birakilana ya da krank mili devrini tamamlayana
kadar krank milinin diisiik bir hizda ileri dogrultuda dondiiriilmesini saglar. Devrin yarisinda Jog diigmesi
serbest birakilir ve daha sonra tekrar basilirsa, krank mili diisiik bir hizda ileri dogrultuda donmeye devam
edecektir. Makine devri tamamlanmazsa, hiz kontrol diigmelerini ayarlaym (asagida agiklandig: sekilde) ya da
Jog diigmesine basip serbest biraktiktan sonra ayak pedalini kullanarak devri tamamlayin (hiz kontrol diigmeleri
tarafindan belirlenen bir hizda).

Devri tamamlamadan Jog diigmesine uzun siire basili tutmak hataya neden olacaktir. Hatay1 gidermek igin, sorun
yaratan alani temizleyin, daha sonra Hata Sifirla diigmesine basin. Motor durursa, ilk konumuna geri getirmek
i¢in makinenin maniiel olarak dondiiriilmesi gerekebilir. Dogru maniiel déndiirme islemi igin asagidaki DIKKAT
ve TEHLIKE aciklamalarina bakin.

UYARI Yavas Tempo modundayken, terminaller ve kablo aplikatoriin icindeyken sikistirma devrini

tamamlamaya ¢alismak motorun durmasina neden olabilir. Makine daha kiiciik terminalleri ve
kablolart sonlandirabilmesine ragmen, makinenin kapatilmasi ve maniiel olarak dondiiriilerek ilk
konumuna getirilmesi gerekebilir. Motorun ucundaki gii¢ kablosunu ¢ikararak, 6 mm’lik altigen
anahtar takarak ve anahtari ¢evirerek makineyi maniiel olarak dondiiriin.

Makineyi ¢alistirmadan once altigen anahtart ¢ikardiginizdan ve gii¢ kablosunu tekrar
taktiginizdan emin olun. Gii¢ kablosu yerine takilmadan makine ¢alismayacaktir. Sekil 3’e bakin.

4.5. Motor Hizin1 Ayarlama

Motorun hizi, dokunma duyarl klavyedeki Hiz1 Azalt ve Hiz1 Arttir diigmeleri kullanilarak ayarlanir (bkz. Sekil
9). Azalt ve Arttir diigmeleri, Tam Devir ve Yavag Tempo modlar i¢in motor hizini ayarlamakta kullanilir. Tam
Devir Modundaki hiz ayari, Yavas Tempo modunda kullanilan hiz ayarindan bagimsizdir. Her iki hiz ayar1 da
CPU/motor kumandasi tarafindan hafizada tutulur. Tam Devir modunda, en son ayarlanan motor hizi ekranda
goriintiilenir. Yavas Tempo diigmesine basildiginda, en son ayarlanan Yavas Tempo modu hizin1 gsterecek
sekilde degisecektir. Ayak pedalina basilarak Tam Devir moduna gegilene kadar Yavas Tempo mod hiz1
gorilintiilenmeye devam edecektir.

Tam Devir modunda, ekrandaki tek bir “>" isareti, motor hizinin maksiumum ¢aligma giicii degerinin %60’ ma
ayarlandigini gosterir. Ekrandaki her ilave “>" isareti, motor hizin1 %8 oraninda arttirir.

Yavas Tempo modunda, ekrandaki tek bir “>” igareti, motor hizinin maksiumum ¢aligma giicii degerinin
%10’una ayarlandigimi gosterir: ekrandaki her ilave “>" isareti, motor hizin1 %10 oraninda arttirir.

4.6. Sikistirma Yiiksekligi Ayarlar

Bu ayar1 yapmak i¢in, aplikatorle birlikte verilen talimatlara bakin. Makine hassas ayar 6zelligini kullanarak
sikistirma yiiksekligini ayarlama islemleri i¢in Paragraf 6.3'e bakin.

4.7. Uctan Beslemeli/Yandan Beslemeli Aplikator Degisimi

Ucgtan beslemeli aplikatorii yandan beslemeli aplikator olarak (ya da yandan beslemeli aplikatdrii ugtan beslemeli
aplikatdr olarak) degistirirken, makara destek tertibati makinenin ters tarafina tasinmalidir. Terminal makarasi
cikarilmig durumdayken, makara destek cubugunu ¢ikarin ve makinenin diger tarafina dondiiriin. Terminal
makarasint makara destegine yerlestirin ve terminal ucunu aplikatdre yiikleyin. Metal terminal ucunu ve kelebek
vidalari ¢ikarin ve makinenin diger tarafina tasiym. Makine yaglama haznesini de gerektigi sekilde makinenin
diger tarafina tastyin.



Yaglama Haznesi Tertibati 354550-1 opsiyonel bir aksesuardir.

5. ONLEYIiCi BAKIM

Onleyici bakim, makinenizin iyi durumda kalmasini ve tiim bilesenlerinden maksimum giivenilirlik ve hizmet
alinmasini saglayacaktir.

TEHESKE Fiziksel yaralanmalardan kaginmak icin, bakimdan once elektrik ve pnomatik giiciin kaynaga
BAGLANTISI KESILMELIDIR.

FEMRIRE CPU/motor kumandasi tertibati, gii¢ kapatildiktan sonra bile kisa bir siire kalan yiiksek voltaj
icerir. Elektrik giic kaynagimin baglantisini kesin ve CPU/motor kumandasi tertibatina ulagsmak
icin vidalar: ¢ikarmadan once birkag dakika bekleyin.

Her ay yapilan zorunlu giivenlik testiyle, koruyucu kapagin ac¢imasinin makineyi kapatip
kapatmadigr ve kapak kapanana kadar sonlandirici devrinin engellenip engellenmedigi kontrol
edilir.

5.1. Temizlik
Aplikator alanindaki kalintilart her giin temizleyin.
Temizlik i¢in kullanilan basinglh hava, 207 kPa’dan [30 psi] daha az bir degere diisiiriilmeli ve

karmtilara karst etkili bir muhafaza ve kisisel koruyucu ekipmanlar (koruyucu goézliik dahil)
kullanimahdr.

=]
E
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Hava beslemeli bir tertibat kullaniliyorsa, gerektiginde hava filtresini kontrol edin ve degistirin.

Koruyucular1 temiz yumusak bir bezle silin.

UYARI KORUYUCULARI TEMIZLEMEK ICIN SOLVENT KULLANMAYIN. Solvent koruyuculara zarar

Q verebilir.

5.2. Yaglama

Giivenilir hizmet ve uzun 6miir i¢in, makinenin hareketli pargalariin diizenli olarak yaglanmasi gerekir. Sadece
iyi dereceli NLGIt No. 2 gres yagi1 kullanin.

Tercih edilen yaglar icin TE miihendislik béliimiiyle iletisime gegin.




10°C’nin [50°F] altindaki sicakliklarda ¢alisma igin, No. 1 gres yagi kullanmak gerekecektir.

Her 250.000 devirde bir, gres tabancasi kullanarak asagidaki konumlarda yer alan pargalara ve Sekil 10°da
gosterildigi gibi gres yagi uygulayin:

 ram tertibatinin sol tarafina;
* ram tertibatinin sag tarafina;

« ram tertibatinin hemen arkasinda, ¢er¢evenin sol tarafindaki iki konuma; ve

Gresin mil yatagina dagilmasint saglamak igin, ram strokunun iist kismina yaklasmisken bir
pompa, alt kismina yaklagmigken de bir pompa gres yagi sikin.

« sikigtirict yiikseklik ayari pivot pimine.

t NLGI, Ulusal Yag ve Gres Enstitiisii’diir (National Lubrication and Grease Institute).

Yaglama Noktalart Yaglama Noktalar

Sekil 10



6. AYARLAMALAR

Makinenin ¢aligir durumunu siirdiirmesi ve parga degistirdikten sonra makinenin kurulumunun yapilmasi i¢in
asagidaki ayarlar gereklidir.

TEHLIKE Fiziksel yaralanmalardan kaginmak icin, ayar yapmadan oénce DAIMA elektrik ve hava
kaynaklarinin baglantisini kesin.
6.1. Kapah Yiiksekligi Olgme

Kapali yiikseklik, Sekil 11°de gosterildigi gibi, ram kazig1 adaptoriiniin alt yiizeyiyle makine taban plakasinin iist
yiizeyi arasindaki mesafedir.

Kapali Yiikseklik Olger 679655-2 (Sekil 11°deki tabloya bakin), kapali yiiksekligi élgmek icin
tavsiye edilir (6l¢me cihazinin nasil kullanildigina dair talimatlar icin 408-8535 e bakin)

1. Kurulum yapilmigsa, mantiel hassas ayar kolunu “0” konumuna getirin.
2. Motorun ucundaki gii¢ kablosunu ¢ikarin.

3. 6 mm’lik altigen anahtar1, motorun u¢ kismina yerlesene kadar sokun. Motoru maniiel olarak dondiirmek igin
altigen anahtar1 kullanin.

Makineyi ¢alistirmadan once altigen anahtari cikardiginizdan ve giic kablosunu tekrar
taktiginizdan emin olun. Gii¢ kablosu yerine takilmadan makine ¢alismayacaktir.

4. Kapal yiiksekligi 6l¢mek i¢in 408-8535°te tanimlanan islemi izleyin.

5. Motorun u¢ kismina anahtar kumandasin1 yeniden yerlestirin.

Kapal: Yiikseklik Boyutu
(Asagidaki Tabloya
Bakin).




KAPALI YUKSEKLIK  |MAKINE PARCA KAPALI YUKSEKLIK |APLIKATOR TiPi
OLCER NUMARALARI BOYUTLARI

679655-2 2161400-[ ] ve 2161500-[ ] |135,79 mm + 0.025 mm | TE-Tipi
[5.346 +.0010 ing]

Sekil 11
6.2. Kapal Yiikseklik Ayar1

Kapali yiikseklik, fabrikada 6nceden ayarlanmis olup, parca degisimi sart olmadig siirece baska ayar
yapilmasini gerektirmez. Makinede herhangi bir degisiklik yapmadan once, yerel Saha Hizmet Sorumlunuzla
irtibata gecin ya da 1-800-722-1111 numaral telefondan Alet Yardim Merkezi'ni arayin.

UYARI ONCELIKLE dogru sikistirma yiiksekliginde terminaller iirettigini bildiginiz bir aplikatorii

Q denemeden ASLA kapali yiiksekligi ayarlamaya c¢alismaym. Bu aplikator dogru terminaller
iiretiyorsa, sorun orijinal aplikatorde demektir ve kapali yiikseklik DEGISTIRILMEMELIDIR.

Kapali yiiksekligin degistirilmesi gerektigine karar verirseniz asagidaki islemi uygulayin:
TEHLIKE Fiziksel yaralanmalardan kaginmak icin, ayar yapmadan énce DAIMA makineyi kapatin ve

makineye giden gii¢ kaynagi baglantisini kesin. Aplikator hava beslemeli tipteyse, makinenin sag
tarafinda bulunan vanaya baglh hava hatlarimin BAGLANTISINI KESIN.

1. Paragraf 6.1’de tanimlandig sekilde kapali yliksekligi kontrol edin.
2. Kapali yiikseklik hataliysa, asagidaki yolu izleyin:

a. Ram kaz1g1 adaptoriinii sabitleyen iki soket baslikli kapak vidasini ¢ikarin. Ram kazig1 adaptoriinii ve ara
parcalarini ¢ikarin. Ara parga kalinligini, kapali yiiksekligi ayarlamak i¢in gerektigi kadar degistirin. Ara
pargalar, .051—~mm [.002-in¢] kalinliginda soyma tipi ince levha igerir.

Ilave ara par¢a gerekiyorsa, 1338618-1 numarasindan siparis edilebilir.

b. Ram kazig1 adaptdriinii yeniden takim. Her iki viday1 tekrar ram kazig1 adaptoriine takin, ara parcalart da
vidalarin ve adaptoriin iizerine yerlestirin.

c. Ram kaz1g1 adaptoriinii sabitlemek i¢in iki soket baslikli kapak vidasini tekrar ram tertibatina takin. Vidalari
sikistirin.

3. Uygun kapali yiliksekligine ulasana kadar 1. ve 2. Adimlar1 gerektigi sekilde tekrarlaym.

Minyatiir aplikatér, iist ve alt kisimdaki aletlerde ayar olanaklarindan olusan entegre bir
tertibattir. Aplikator, kapalt yiiksekligin, yani ram TAMAMEN alttayken ramin alt kismiyla montaj
tabani arasindaki mesafenin sabit olmasin gerektirir. Stkistirma yiiksekligi icin gereken ayarlar,
aplikator icindeki kablo ve yalitim diskleri kullanilarak yapilir. Ayar prosediirleri igin, aplikatorle
birlikte temin edilen kullanim kilavuzuna bakin.

6.3. Hassas Ayar Mekanizmasi Kullanarak Sikistirma Yiiksekligi Ayari



UYARI Aplikatére zarar gelmesini onlemek icin, aplikatorii kullanmanmiz sona erdiginde DAIMA hassas

é ayar kolunu “0” konumuna getirin.

1. Kolu pivot piminden uzaga ¢ekerek maniiel hassas ayar kolunu “0”a ayarlaym. Kolu serbest birakarak yerinde
sabitleyin.

2. Paragraf 4.2°de aciklandig gibi aplikatorii makineye takin.

3. U¢ numune terminal sikistirmak i¢in makineyi dondiiriin. Numunelerin sikistirma yiiksekligini kontrol edin.
Sikistirma yiikseklikleri dogru degilse, Adim 4’e gore ayarlayin.

4. Hassas ayar kolunu hareket ettirerek sikistirma yiiksekligini ayarlayimn (Sekil 12):
a. sikistirma yiiksekligini arttirmak igin saga; veya

b. sikistirma yiiksekligini azaltmak i¢in sola.

Mekanizmay: herhangi bir yéne hareket ettirmek, sikistirma yiiksekligini her adimda yaklasik 0.013
mm [.0005 in¢] degistirecektir.

5. Uygun sikistirma yiiksekligine ulasana kadar 3. ve 4. Adimlar1 tekrarlayin.

UYARI Aplikatore zarar gelmesini onlemek icin, aplikatorii kullanmaniz sona erdiginde DAIMA maniiel

Q hassas ayar kolunu “0” konumuna getirin.



Ayar Kolu Degeri
(“+” 0.00 mm[.000 ing]

* ayarinimn {izerinde)

I2>D 2 |

Tam Adim Deferi  Yarim Adim Degeri
+0.051 mm +0.64 mm

+[.002 ing] +[.0025 ing]

Mantiel Hassas Ayar Kolu

Ayar Kolu Degeri

(“+” 0,00 mm[.000 ing]
ayarinin altinda)

)

Yarm Adim Degeri . Agim Degeri
00 {m -0.051 mm

<[~ -0025 ing] [-.002 ing]
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6.4. Koruyucu Parcasi1 Ayari

Makineyle birlikte bir koruyucu pargasi tedarik edilir. Bazi uygulamalar 6zel bir parga gerektirebilir. Mevcut
koruyucu pargalari i¢in Sekil 13’e bakin.

Koruyucuda, pargalarin yerlestirilebilecegi iki yuva bulunur: arka yuvadaki parca aplikatoriin yakinina, 6n
yuvadaki parga ise uzagina yerlestirilir. Kullanilan par¢anin tiirii, hangi yuvanin kullanilacagini belirler. Yanh
yuvaya yerlestirilmis parca yerine sabitlenemez.



Bazi 6zel pargalar, standart par¢a yuvasina monte edilmek tizere tasarlanmistir. Bu parcalarin iist
koselerinde disli delikler vardr ve standart parga icin talimatlara gore takilmalidirlar.

Bant Koruyucu Parcast Standart Koruyucu Pargast

B’ ‘ -

' l_._ T ‘-‘-_. G
4

|
A I -] L

-~

o O O @)
KORUYUCU PARCASI BOYUT
PARCA TANIM A B
NUMARASI
354529-2 Standart (Aplikatérden uzakta) 7.80 [.307] 6.35 [.250]
1-679532-0 Standart (Aplikatoriin yakininda) — Makineyle birlikte |6.22 [.245] 5.08 [.200]
gonderilir
679994-2 Bantin yakininda 6.35[.250] 6.35[.250]
679995-2 Bantin yakininda 8.74 [.344] 6.35[.250]
Sekil 13

A. Standart Koruyucu Parcas1 1-679532-0 ve Koruyucu Parc¢as1 679994-2

1. Parcay1 koruyucu kapaginin arka yuvasina kaydirin. Pargay1, sol koruyucu kapaktaki biiyiik kare deliklerde
bulunan iki vidayla ve parganin iist kismindaki disli deliklerle kapiya tutturun. Vidalar sikistirmayin.

2. Yuvay1 aplikatoriin sikistirma alaniyla hizalamak i¢in gerektigi sekilde, parcayi yatay ve dikey olarak hareket
ettirin.

3. Vidalar sikistirin.
B. Koruyucu Parcasi 354529-2 ve Koruyucu Parcas1 679995-2

1. Pargay1 koruyucu kapaginin 6n yuvasina kaydirin. Par¢anin biiyiik kare deliklerinde bulunan iki vidayla ve sol
koruyucu kapag alt kismindaki digli deliklerle kapiya tutturun. Vidalar sikigtirmayn.



2. Yuvayi aplikatoriin sikistirma alaniyla hizalamak i¢in gerektigi sekilde, parcayi yatay ve dikey olarak hareket

ettirin.

3. Vidalan sikistirin.

7. MAKINE SECENEKLERI VE HAVA BESLEME VANASI TERTIBATININ KURULUMU

AMP-3K ve AMP-5K makineleri i¢in asagidaki makine segenekleri mevcuttur:

PARCA NUMARASI TANIM AMAC

2161209-1 Hava Besleme Vanas1 Seti Belirli hava besleme tipi aplikatorleri
calistirmak icin gereklidir

354550-3 Yaglama Haznesi Tertibati Ucu 6nceden yaglar

1428156-1 Delikli Civata Makine kurulumu igin bir kaldirma noktasidir

Hava Besleme Seti 2161209-1°1 takmak i¢in asagidaki islemi yapin:

Sekil 14

kestiginizden emin olun.

Fiziksel yaralanmalardan kaginmak icin, makineyi kapattiginizdan ve giic kaynagi baglantisini

Bazi uygulamalar Biiyiik Koruyucu Seti 1976900-1’in takilmasini gerektirir. Bu uygulamalar
genellikle iki in¢lik strok hava beslemeli silindirleri kullananlardir.

Hava Besleme Seti 2161209-1 ile birlikte verilen hava besleme seti ¢iktis1 2161209°da Adim 2 — “Miisteri
Kullanimi igin Kurulum Islemi”ni izleyin (Sekil 15).

1. Giig baglantisini kesin.

2. Hava vanasini elektrik kutusunun yan kismindaki flanga gosterildigi gibi monte edin.

3. Kapagi elektrik kontrol kutusuna sabitleyen alt1 M4 civatay: ¢ikarin.

4. Elektrik kutusunda, hava vanasiin altinda bulunan salmastra somununu g¢ikarin.

5. Salmastra somunu (Parca 25) ve emniyet somununu (Parga 26), emniyet somunu elektrik kontrol kutusunun i¢
kisminda kalacak sekilde sokun.

6. Hava besleme kablosunu (Parga 21) hava vanasina (Parga 13) takin, daha sonra hava besleme kablosunu
salmastra somununun i¢inden gosterildigi gibi gegirin.

7. Parga 21'in kii¢iik ucunu, devre karti iizerinde gosterilen "J17" soketine takin.

8. Salmastra somununu kablonun etrafinda giivenli bir sekilde sikin.

9. Kapagi elektrik kontrol kutusuna altt M4 civatayla sabitleyin.




10. Metrik 6l¢ii birimlerine gore hava hatt: donanimlari icin, Parga 1'i ¢ikarm. Ingiliz 6l¢ii birimlerine gore hava
hatt1 donanimlari i¢in Parga 1 sabit kalir.

11. Hava besleme aplikatdrii opsiyonel taban plakas1 mandalin1 gerektiriyorsa:

a. Opsiyonel taban plakasi mandalini (Parga 11) taban plakasina takin.

b. Arka, sol, taban plakasi mandalin1 ¢ikarin.

12. Hava besleme aplikatdriinii taban plakasina takin ve uygun portlara baglayin (bkz. Sekil 15).
13. Kaydirma vanasinin kapali (filtreden uzaga itilmis) oldugundan emin olun.

14. Hava kaynag1 hortumunu hava vana tertibatina takin.

15. Havay1 agmak i¢in vanayi filtreye dogru ve vanayi kapamak i¢in filtreden uzaga kaydirin; vana kilidinin
kaydirma vanasindan uzakta oldugundan emin olun.

16. Kapali konumdayken havay1 kilitlemek icin, havay1 kapatin ve kilidi Sekil 15°te gosterilen konuma getirin.
Bir kilitle sabitleyin (miisteri tarafindan tedarik edilir).

17. Giicii yeniden baglayin.

Kaydirma vanas: filtreden uzaga hareket ettirilerek hava kapatilabilir.




Yayh Hava Silindiri

Cift Etkili Hava Silindiri Baglantist Baglantist

Maniiel Kumanda

§° e |

Hava Besleme Tertibatt

Maniiel Su Drenaji

Yardimci Hava
Baglantis1
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Dort Yonlii Solenoid Vana Motits] Vidalasi

Hava Besleme Kablosu

Vana Kilidi

Stirgiilii Valf

Filtre
Biiyiik Rondela
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8. SORUN GIDERME
1-800-722-1111 numaral telefondan Alet Yardim Merkezi'ni arayin.
8.1. Hata Kodlar1

Hata kodlarinin listesi i¢in Sekil 17°deki tabloya bakin.

HATA KODU  |HATA TANIMI

E001 Ana sistem islemi engelliyor.

E002 Koruyucu kilidi agik.

E003 Ek kilidi agik.

E004 Emniyet devresi caligmiyor.

E005 Kontrol paneli CPU kartiyla iletisim kurmuyor.
E020 TDC anahtarinin hareketi saptanmadi.
E021 TDC anahtari yapilmamis.

E099 Ana Sistem Modiili saptanmadi.
E100 Klavye tusu sikismis

E101 Ayak pedali girisi sikismig
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8.2. Tanilar

Makine giriglerinin ¢aligmasini ve saptanan AC hat voltajint denetlemek i¢in, kontrol paneli Tan1 Moduna
getirilebilir. Kontrol panelini Tan1 Moduna getirmek i¢in:

1. Hatalar1 temizlemek i¢in Hata Sifirla diigmesine basin ve elinizi ¢ekin.
2. Kontrol paneli yazilim versiyonu goriintiilenene kadar Hata Sifirla diigmesine bes saniye basili tutun.
3. Hata Sifirla diigmesini serbest birakin.

Sekil 18’dekine benzer bir ekran goriintiilenir. Giriglerin her biri 6nce giris tanimlayicisiyla, daha sonra da giris
durum semboliiyle gosterilir. Giris tanimlayicilari ve ilgili giris agiklamalar1 Sekil 18°de listelenmistir. I¢i dolu
nokta, girisin “acik” oldugunu gosterir. Ici bos nokta, girisin “kapali” oldugunu gosterir.

Tani1 modundan ¢ikmak i¢in Hata Sifirla diigmesine basin.

Giris Durumu
Girig Tanimlayicist

AC Hat Voltajt
Hiz1 Azalt
Hiz1 Arttir
Ana Guig¢ Dtigmesi
Giris Giris Aciklamasi
Tanmmlayicisi
g Koruyucu Kilidi Girisi
i Ek Kilit Girisi
s Emniyet +24V Input
t TDC Anahtar Girisi
f Ayak Pedali Girigi
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9. YAZILIM VERSIYONU BELIRLEME
1. Makinenin kapali oldugundan emin olun.
2. Makineye gelen giicii agin.

Kontrol panelindeki ekran agildiginda, 6nce kontrol panelinin yazilim versiyonu, daha sonra da CPU motor
kumandasinin yazilim versiyonu kisaca goriintiilenir. Her iki versiyon da "X.XX.XX" formatindadir.

10. ELDEN CIKARMA



Elden ¢ikarma i¢in TE ile irtibata gecin.
11. DEGISTIRME VE TAMIR

Pargalarin agiklamasi i¢in ¢izime ve dokiimantasyon paketine bakin. Yedek pargalar1 TE temsilcinizden siparis
edin, 1-800-526-5142’yi arayin ya da satinalma siparisinizi 717-986-7605’e fakslayin,

Ya da su adrese yazin:
MUSTERI HIZMETLERI (038-035)
TYCO ELECTRONICS CORPORATION
PO BOX 3608
HARRISBURG PA 17105-3608
Miisteri tamir servisi i¢in 1-800-526-5136’y1 arayin.
12. ROHS BILGiSi

RoHS’a (Zararli Maddelerin Kisitlanmasi) tabi maddelerin varlig1 ve konumu hakkinda bilgiler, agagidaki web
sitesinde bulunabilir:

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/
“Uygunluk Durumunu Bul”a tiklayin ve ekipman parca numarasini girin.
13. REVIZYON OZETI

* Karigikliklari ortadan kaldirmak i¢in revize edilmistir.



