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B Die angegebenen Daten dienen allein der Produktbeschreibung. Die Angaben entbinden den Verwender
nicht von eigenen Beurteilungen und Prifungen. Es ist zu beachten, dass unsere Produkte einem
natdrlichen Verschleif3- und Alterungsprozess unterliegen.

B O Alle Rechte bei TE Connectivity Ltd. , auch fur den Fall von Schutzrechtsanmeldungen.

Jede Verfligungsbefugnis, wie Kopier- und Weitergaberecht, bei uns.

B Auf der Titelseite ist eine Beispielkonfiguration abgebildet.
Das ausgelieferte Produkt kann daher von der Abbildung abweichen.

B Die Originalbetriebsanleitung wurde in deutscher Sprache erstellt.
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1 Allgemeine Angaben

1.1 Urheberrechte, Schutzrechte

B Das Urheberrecht dieser Betriebsanleitung verbleibt bei TE Connectivity Ltd.

Diese Betriebsanleitung ist nur fir den Anwender der ,IDC RAST Handzange 2.5 und 5*
(im weiteren Verlauf ,Handzange" genannt) bestimmt.

B Die erganzende geratespezifische Betriebsanleitung enthalt Beschreibungen, technische Zeichnungen,
Vorschriften und Hinweise, die weder vollstandig noch teilweise vervielfaltigt, verbreitet, anderweitig
mitgeteilt oder zu Zwecken des Wettbewerbs unbefugt verwertet werden durfen.

B Sollte sich der Wettbewerb um Einsicht in diese Betriebsanleitung bemihen, so erwarten wir von lhnen
die gleiche Fairness, die auch Sie von lhren Kunden in solchen Féllen erwarten.

Alle Rechte vorbehalten insbesondere fir den Falld  er Patenterteilung oder anderer Eintragungen.
Technische Anderungen vorbehalten.

©2009 Tyco Electronics Corporation, Harrisburg, PA 4/ 56 Betriebsanleitung
All International Rights Reserved
TE logo and Tyco Electronics are trademarks. 744015-5

*Trademark. Other products, logos, and company names used are the property of their respective owners.



2

TE IDC Handzange RAST 2.5 und 5

connectivity

Umgang mit der Betriebsanleitung

Diese Anleitung enthalt wichtige Informationen, um die Handzange sicher und sachgerecht zu
verwenden.

Lesen Sie diese Anleitung vollstandig und insbesondere das Kapitel 3 ,Grundlegende Sicherheitshinwei-
se", bevor Sie mit der Handzange arbeiten.

TE Connectivity Ltd. lehnt jede Haftung fir Schaden ab, der durch Nichtbeachten von Hinweisen in der
Betriebsanleitung entsteht.

Die Betriebsanleitung ist vom Benutzer der Handzange um Anweisungen aufgrund bestehender
nationaler Vorschriften zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz zu erganzen.

Beachten Sie aulerdem allgemein giiltige, gesetzliche und sonstige verbindliche Regelungen der
europaischen bzw. nationalen Gesetzgebung sowie die in ihrem Land gtiltigen Vorschriften zur
Unfallverhiitung und zum Umweltschutz.

2.1 Verwendete Abklrzungen

Abkiirzung Bedeutung
IDC Isolation Displacement Connection
RAST Rasteranschlussstecktechnik
PN Part-No. (Teile-Nr.)
RoHS Restriction of (the use of certain) hazardous substances;
Beschrankung (der Verwendung bestimmter) gefahrlicher
Stoffe
©2009 Tyco Electronics Corporation, Harrisburg, PA 5/ 56 Betriebsanleitung
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3 Grundlegende Sicherheitshinweise

Die Handzange wurde gemaf den allgemein anerkannten Regeln der Technik hergestellt. Trotzdem besteht
die Gefahr von Personen- und Sachschéaden, wenn Sie die folgenden grundsatzlichen Sicherheitshinweise
und die Warnhinweise vor Handlungsanweisungen in dieser Anleitung nicht beachten.

4 Lesen Sie diese Anleitung griindlich und vollstéandig, bevor Sie mit der Handzange
arbeiten.

4 Bewahren Sie die Anleitung so auf, dass sie jederzeit fur alle Benutzer zuganglich ist.

4 Geben Sie die Handzange an Dritte stets zusammen mit der Betriebsanleitung weiter.

RoHS Information

Informationen tber das Vorkommen und Standort jeglicher Substanzen, die den RoHS-Richtlinien
(Restriction on Hazardous Substances) unterliegen sind auf der folgenden Website zu finden:

B http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/
B Dort Find Compliance Status...“ anwahlen und die entsprechenden Teile-Nummern eingeben.

3.1 Bestimmungsgemalde Verwendung

Die ,IDC RAST Handzange 2.5 und 5" dient dem Verbinden von Steckverbinder nach AMP - Spezifikation
(Kapitel 5 ,Produktbeschreibung®) mit Leitungen in Rasteranschlussstecktechnik (Raster 2.5 und 5) durch
Schneid-Klemm-Technik.

Die ,IDC RAST Handzange 2.5 und 5" dient ausschlieRlich zu Reparaturzwecken oder
Mustererstellungen und nicht der Serienkonfektionierung.

> Die Handzange ist kein Produkt im Sinne der EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

> Die bestimmungsgemafe Verwendung schlie3t auch ein, dass Sie diese Anleitung und
insbesondere das Kapitel 3 ,Grundlegende Sicherheitshinweise* vollstandig gelesen und
verstanden haben.

Hinweis zur Anwendung:

4 Kumulative traumatische Beschwerden kénnen die Folge einer dauerhaften Anwendung von
Handzangen sein. TE Connectivity Handzangen sind fiir gelegentliche Anwendungen und geringe
Stlickzahlen vorgesehen. Fir den gesteigerten Bedarf bzw. fir die
Produktion bietet
TE Connectivity eine grol3e Auswahl entsprechender Werkzeuge.

3.2 Nicht bestimmungsgemalie Verwendung

Als nicht bestimmungsgemafe Verwendung gilt, wenn Sie die Handzange anders verwenden, als es im
Kapitel 3.1 ,Bestimmungsgemafe Verwendung“ beschrieben ist.

3.3 Vernunftigerweise vorhersehbarer Fehlgebrauch

Als verniinftigerweise vorhersehbarer Fehlgebrauch gilt der Versuch, andere als die in Kapitel 5
~Produktbeschreibung” Steckverbinder zu verarbeiten.

Dariiber hinaus ist die Handzange ausschlie3lich im Rahmen der bestimmungsgemafien Verwendung
(Kapitel 3.1 ,Bestimmungsgemale Verwendung"“) zu nutzen.

©2009 Tyco Electronics Corporation, Harrisburg, PA 6/ 56 Betriebsanleitung
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3.4 Qualifikation des Personals

Arbeiten mit der Handzange dirfen nur durch eingewiesene Personen oder von Fachkréften ausgefihrt

werden.

Eine Fachkraft ist, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, seiner Kenntnisse und Erfahrungen sowie
seiner Kenntnisse der einschldgigen Bestimmungen die ihm Ubertragenen Arbeiten beurteilen, mdgliche
Gefahren erkennen und geeignete Sicherheitsmalinahmen treffen kann. Eine Fachkraft muss die
einschlagigen fachspezifischen Regeln einhalten.

3.5 Warnhinweise in dieser Anleitung

Signalwort !

c Art der Gefahr!
Folgen

Abwehr

Warnzeichen (Warndreieck): macht auf die Gefahr aufmerksam

Signalwort: gibt die Schwere der Gefahr an

Art der Gefahr: benennt die Art oder Quelle der Gefahr

Folgen: beschreibt die Folgen bei Nichtbeachtung

Abwehr: gibt an, wie man die Gefahr umgehen kann

Die Signalwdrter haben folgende Bedeutung:

Signalwort

Anwendung

GEFAHR !

>

Kennzeichnet eine unmittelbar drohende, groRe Gefahr , die mit
Sicherheit zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tode fihrt,
wenn die Gefahr nicht umgangen wird.

WARNUNG !

>

Kennzeichnet eine mdgliche Gefahr , die zu schweren
Verletzungen oder sogar zum Tode fuhren kann, wenn die Gefahr
nicht umgangen wird.

VORSICHT !

Weist auf eine potenziell gefahrliche Situation  hin, die zu
mittleren oder leichten Kérperverletzungen oder zu Sachschaden
fuhren kann, wenn sie nicht umgangen wird.

e [>

Nichtbeachten dieser Information kann zu Verschlechterungen im
Betriebsablauf fihren.
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3.6 Das mussen Sie beachten

3.6.1 Allgemeine Hinweise

> Beachten Sie die giltigen Vorschriften zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz im
Verwenderland und am Arbeitsplatz.

Verwenden Sie die Handzange nur in technisch einwandfreiem Zustand.

Prufen Sie die Handzange auf offensichtliche Mangel wie beispielsweise das Fehlen von
Komponenten im Koffer oder defekte Werkzeuge.

4 Sie durfen die Handzange grundséatzlich nicht verandern und / oder Teile durch nicht
geeignete Komponenten ersetzen.

> Verwenden Sie die Handzange ausschlieR3lich fur die in dieser Anleitung vorgesehenen
Anwendungen.
> Personen, die mit der Handzange arbeiten, dirfen nicht unter dem Einfluss von Alkohol, Drogen

oder Medikamenten stehen, die die Reaktionsfahigkeit beeinflussen.

> Stellen Sie vor Gebrauch sicher, dass alle zur Handzange gehérenden Komponenten
vollstandig vorhanden und in einwandfreiem Zustand sind. Im Zweifelsfall durfen Sie die
Handzange und ihre Komponenten nicht verwenden!

4 Bei sichtbaren Schaden, Beschadigungen oder wenn die Handzange nicht mehr einwandfrei
funktioniert etc. muss die Handzange eingeschickt werden (siehe 13.1 ,Kundendienstanschrift®).

4 Die Gewabhrleistung gilt ausschlieBlich fur die ausgelieferte Konfiguration.
Die Gewahrleistung erlischt bei nicht bestimmungsgemaier Verwendung und / oder
unsachgemaler Handhabung.

3.6.2 Wahrend der Arbeit mit der Handzange

> Nur unterwiesenes Personal darf im Rahmen der bestimmungsgemafen Verwendung mit der
Handzange arbeiten.

3.6.3 Bei der Entsorgung

> Beachten Sie zur umweltgerechten Entsorgung des Produktes die Hinweise in
Kapitel 11 ,Entsorgung”.

©2009 Tyco Electronics Corporation, Harrisburg, PA 8/ 56 Betriebsanleitung
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3.7 Pflichten des Anwenders

Der Anwender der Handzange von TE Connectivity Ltd. muss sein Personal zu folgenden Themen
schulen:

> Beachtung und Gebrauch der Betriebsanleitung sowie der gesetzlichen Bestimmungen.

> BestimmungsgemalRer Gebrauch der Handzange.
©2009 Tyco Electronics Corporation, Harrisburg, PA 9/ 56 Betriebsanleitung
All International Rights Reserved
TE logo and Tyco Electronics are trademarks. 744015-5

*Trademark. Other products, logos, and company names used are the property of their respective owners.



b IDC Handzange RAST 2.5 und 5
- ’ E APPLICATION
D TOOLING

connectivity

4 Lieferumfang
Der Lieferumfang umfasst folgende Lieferungsteile:

B 1 Handkoffer mit
B div. Werkzeugen (Kapitel 6.1 ,Komponentenubersicht*)
B 1 Betriebsanleitung

©2009 Tyco Electronics Corporation, Harrisburg, PA 10/ 56 Betriebsanleitung
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5 Produktbeschreibung

Abhéngig von der Anwendung dient die Handzange dem Verbinden von Steckverbinder nach
TE - Spezifikation mit Leitungen in Rasteranschlussstecktechnik (Raster 2.5 und 5) durch

Schneid-Klemm-Technik.

Die ,IDC RAST Handzange 2.5 und 5" dient ausschlie3lich zu Reparaturzwecken oder Mustererstellungen

und nicht der Serienkonfektionierung.

5.1 Zu verarbeitende Steckverbinder

Als Steckverbinder werden die Typen ,RAST 2.5 und ,RAST 5" verwendet:

Steckverbinder TE - PN
Spezifikation Werkzeug-
Koffer

(siehe Abb. 1)

o | AMP DUOPLUG 2.5 Mark Il 114-18467-0 1-1579012-1
o
&

é AMP DUOPLUG 2.5 Power 114-18458-0 1-1579012-2

AMP multifitting Mark 11 114-18288 1-1579012-6

ﬁ AMP MONO-SHAPE Mark I 114-20104 1-1579012-5
%))

= 114-20016 (TAB)
AMP MONO-SHAPE Mark | 1-1579012-4
114-20018 (PC)

©2009 Tyco Electronics Corporation, Harrisburg, PA
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6 Kofferinhalt

6.1 Komponententbersicht

8

1
7

2
6

3
5

4

Abb. 1: Komponentenubersicht

1 Satz Innensechskantschliissel 5 Seitenschneider (Rastlaschenschnitt)

2 IDC - RAST Handzange mit 6 Vornschneider (Kodierrippenschnitt)
Werkzeugkopf und Adapterplatte

3 Tischklemmbefestigung 7 Befestigungsarm

4 Transportkoffer 8 Cuttermesser

Die Betriebsanleitung befindet sich im Deckelfach des
Handkoffers.

Ziehen Sie den Einlegeschaumstoff an der Lasche (Pfeil) ein
wenig nach vorne. Dahinter befindet sich die Betriebsanleitung.

©2009 Tyco Electronics Corporation, Harrisburg, PA 12/ 56 Betriebsanleitung
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6.2 Aufbau der Handzange inklusive Tischbefestigung

Die Handzange besteht aus dem Griffstlick mit der Fiihrung und dem Stuffer (4), der Adapterplatte (5), der
Tischbefestigung, bestehend aus Tischklemmbefestigung (2) und Befestigungsarm (3) sowie dem
Werkzeugkopf, bestehend aus der Aufnahme mit Steckerklemmung (1).

Abb. 2: Aufbau der Handzange (Abbildung &hnlich)

1 Aufnahme inkl. Steckerklemmung

2 Tischklemmbefestigung

w

Befestigungsarm

4 Handzange mit Griffstick, Fihrung, Stuffer und Tischbefestigung

6]

Adapterplatte

VORSCHT! \/ORSICHT!

A Sachschaden! Gefahrdung durch Zerstérung des Stuffers!
Die Aufnahme inklusive der Steckerklemmung darf ausschlie3lich mit der zugehdrigen

mitgelieferten Handzange verwendet werden!
Eine Kombination einer Aufnahme mit einer Fihrung eines anderen Werkzeugkopfes ist ggf.
mechanisch mdaglich, fuhrt aber zur Zerstérung des Stuffers!

©2009 Tyco Electronics Corporation, Harrisburg, PA 13/ 56 Betriebsanleitung
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6.3 Aufbau der verschiedenen Werkzeugkopfe

6.3.1 AMP DUOPLUG 2.5 Mark I

Abb. 3: Aufbau Werkzeugkopf AMP DUOPLUG 2.5 Mark Il

1  AuBenkammerabstitzung 4  Stuffer

2 Druckbalken fur Steckerfixierung 5 Werkzeugkopf /
Fuhrung inkl. Stuffer

3 Kontaktabstiitzung 6 Schiebestick fir
Kontaktabstiitzung
©2009 Tyco Electronics Corporation, Harrisburg, PA 14/ 56 Betriebsanleitung
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6.3.2 AMP DUOPLUG 2.5 Power

- T

Abb. 4: Aufbau Werkzeugkopf AMP DUOPLUG 2.5 Power

1  Werkzeugkopf/ 4  Werkzeugkopf /
Fiahrung inkl. Stuffer Aufnahme inkl. Steckerklemmung
2 Stuffer 5 Druckbalken fur

Steckerfixierung

3 AuBenkammerabstitzung,
feststehend, fixiert

©2009 Tyco Electronics Corporation, Harrisburg, PA 15/ 56 Betriebsanleitung
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6.3.3 AMP multifitting Mark Il

(4]

O 00 ~N O

Abb. 5: Aufbau Werkzeugkopf AMP multifitting Mark Il

1 Feststellschraube

2 Aufnahme inkl.
Steckerklemmung

3 Aussenkammerabstitzung,
feststehend, klappbar

4  Aussenkammerabstiltzung,
einstellbar

5  Einstellstick bzw.
Verrastung der Steckerbreite

Kontaktabstiitzung

Schiebestiick fir
Kontaktabstiitzung

Stuffer

Fuhrung inkl. Stuffer

©2009 Tyco Electronics Corporation, Harrisburg, PA
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6.3.4 AMP MONO-SHAPE Mark Il

Abb. 6: Aufbau Werkzeugkopf AMP MONO-SHAPE Mark II

1  Feststellschraube 6 Kontaktabstutzung
2 Aufnahme inkl. 7  Schiebestick fur

Steckerklemmung Kontaktabstlitzung
3 Aussenkammerabstitzung, 8 Stuffer

feststehend, klappbar

4  Aussenkammerabstiitzung, 9 Fihrung inkl. Stuffer
einstellbar

5  Einstellstick bzw.
Verrastung der Steckerbreite

©2009 Tyco Electronics Corporation, Harrisburg, PA 17/ 56 Betriebsanleitung
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6.3.5 AMP MONO-SHAPE Mark |

- O o N O O A& W MDD =

o

Abb. 7: Aufbau Werkzeugkopf AMP MONO-SHAPE Mark |

1  Feststellschraube 6 Einstellstiick bzw.
Verrastung der Steckerbreite

2 Unterlegleiste (Version ,PC") 7 Kontaktabstitzung
(9.5 ,AMP MONO-SHAPE
Mark 1)

3 Aufnahme inkl. 8 Stuffer
Steckerklemmung

4  Aussenkammerabstitzung, 9 Fuhrung inkl. Stuffer
feststehend, klappbar

5  Aussenkammerabstiitzung, 10 Schiebestuick fur
einstellbar Kontaktabstiitzung
©2009 Tyco Electronics Corporation, Harrisburg, PA 18/ 56 Betriebsanleitung
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7 Aufbauen der Tischbefestigung

Um zum Arbeiten beide Hande frei zur Verfigung zu haben, muss die Handzange an einem Arbeitstisch
fixiert werden:

4 Befestigen Sie die Tischklemmbefestigung (1 / siehe Seite 12) an einer geeigneten Stelle.

4 Schieben Sie den Befestigungsarm (2) in die Aufnahmebohrung (Pfeil) und fixieren Sie ihn mit der
stirnseitig angebrachten Klemmschraube.

Abb. 8: Befestigung der Halterung

> Schieben Sie die Handzange auf das freie Ende des Befestigungsarms (Pfeil).

Abb. 9: Befestigung der Handzange
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> Fixieren Sie den Befestigungsarm in der gewiinschten Position mit den zwei in der
Adapterplatte angebrachten Klemmschrauben (Pfeile).

Abb. 10: Fixieren des Befestigungsarms

> Die fertig aufgebaute Handzange ist in Abb. 11: Handzange mit Halterung (kpl.)
beispielhaft dargestellt.

Abb. 11: Handzange mit Halterung (kpl.)
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8 Vorbereiten des Steckverbinders

Die Vorbereitung des Steckverbinders wird an dieser Stelle am Beispiel des AMP multifitting Mark Il
dargestellt und gilt sinngemalf fur alle unter 5.1 ,Zu verarbeitende Steckverbinder* aufgefihrten Produkte.

Die Steckverbinder werden ausschliel3lich verkettet angeliefert.

Abb. 12: Anlieferungszustand der Steckverbinder

1 2 3 4

Abb. 13: Steckverbinder im Verbund

1  Deckel 3  Rastlaschen

2  Steckverbinder 4  Kodierrippen
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> Halten Sie die verketteten Steckverbinder fest und ziehen Sie den zu vereinzelnden
Steckverbinder in Richtung des Deckels nach oben. Durch leichtes Schragstellen und
geniigend grof3en Kraftaufwand l8sen sich die Rastlaschen aus den Rastéffnungen und
geben den Steckverbinder frei.

@ Achten Sie bei der Vereinzelung der Steckverbindung darauf,
l diese nicht zu beschadigen!
4 Trennen Sie den Deckel des Steckers unter Beriicksichtigung der jeweiligen Spezifikation

durch Hin— und Herbewegen oder alternativ unter Verwendung eines geeigneten Werkzeugs ab.

Abb. 14: Abtrennen des Deckels

VORSICHT ! VORSICHT!

Schnittgefahr!
Tragen Sie bei den folgenden beschriebenen Schneidarbeiten unbedingt geeignete
Schutzhandschuhe!

> Entfernen Sie die Rastlaschen mit dem Seitenschneider (PN 658170-2) gemalf der
jeweiligen Spezifikation.

@ Die Ausfiihrungen 114-20016 ,AMP MONO-SHAPE MK | (TAB)“
und 114-20018 ,AMP MONO-SHAPE MK | (PC)" verfiigen NICHT
l Uber abzutrennende Rastlaschen!

Abb. 15: Entfernen der Rastlasche
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4 Entfernen Sie die Kodierrippen unter Berticksichtigung der jeweiligen Spezifikation mit dem
Vornschneider (PN 539601-3).

Abb. 16: Trennen der Kodierrippen

Vorbereiteter Steckverbinder:

Abb. 17: Stecker (vorbereitet)
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9 Herstellen der Verbindung

9.1 AMP DUOPLUG 2.5 Mark Il

> Schieben Sie den vorbereiteten Steckverbinder in die Fihrung der Aufnahme inkl.
Steckerklemmung ein.

Abb. 18: Einfiihren des Steckverbinders

> Zum Einfihren driicken Sie den Klemmriegel (1) nach unten.

> Schieben Sie den Steckverbinder (3) bis zur Kontaktabstitzung (2) in den Werkzeugkopf.
Die Zangengriffe missen dabei gedffnet sein.

Abb. 19: Positionierung des Steckverbinders an die Kontaktabstutzung
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> Positionieren Sie den Steckverbinder uber die Transporteinheit, sodass der Stuffer und die zu
belegende Schneidklemme des Steckverbinders biundig zueinander stehen.

,_;ﬁ.ih_,,,,
neaoanaaga

Abb. 20: Positionierung des Steckverbinders

YORSICHT | Vergewissern Sie sich, dass die Transporteinheit eindeutig verrastet ist.
Ein Klemmversuch bei nicht korrekt verrasteter Transporteinheit kann den
Stuffer beschadigen!

> Bewegen Sie das Schiebestiick (1) nach links (Pfeil), sodass der griine Punkt (2)
sichtbar wird.
Damit bringen Sie die Kontaktabstiitzung in ihre funktionale Position.
Gleichzeitig wird die Zange freigegeben.

Abb. 21: Positionierung der Kontaktabstiitzung

YORSICHT | Vergewissern Sie sich, dass der griine Punkt sichtbar ist. Ist dieser Punkt
nicht zu sehen, ist die Zange gegen ein Zusammendriicken gesperrt!
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> Legen Sie das Ende der isolierten Leitung an der Schneidklemme an, sodass die Leitung bundig
auf der unteren Flache des Steckverbinders aufliegt.
Prufen Sie die korrekte Position der Leitung. Die Zangengriffe bleiben dabei noch gedffnet.

YORSICHT | Achten Sie darauf, dass sich die Kontaktabsttitzung in ihrer funktionalen
Position befindet.
Dies muss der Fall sein, bevor Sie die Kontaktierung durchfiihren!
& Die Positionierung der Leitung Uber die Schneidklemme hat einen wesentlichen
Einfluss auf die Kontaktierung!
l Achten Sie daher auf ein prazises Einlegen der Leitung!
> Dricken Sie die Zangengriffe zusammen.

Abb. 22: Zange schlie3en
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> Der Stuffer bewegt sich in Richtung Schneidklemme.
Dabei werden die Kammerseitenwénde durch die Kontaktabstiitzung gegen unbeabsichtigte Ver-
formung geschitzt. Der Stuffer driickt die Leitung in die Schneidklemme, wo diese aufgeschlitzt
und gleichzeitig fixiert wird.

L

Abb. 23: Eindriicken des Stuffers

| 4 AnschlieBend I6sen Sie die Zangengriffe.

Abb. 24: Zange 6ffnen
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> Bewegen Sie das Schiebesttick (1) nach rechts (Pfeil), sodass der rote Punkt (2) sichtbar wird.
Damit heben Sie die Kontaktabstiitzung aus ihrer funktionalen Position heraus.
Gleichzeitig wird die Zange gegen ein Zusammendricken gesperrt.

Abb. 25: Feststellen der Zange

YORSICHT | Vergewissern Sie sich, dass der rote Punkt sichtbar ist.
Nur in dieser Stellung ist die Zange gegen ein Zusammendriicken gesperrt!

> Wiederholen Sie das Positionieren des Stuffers unterhalb der zu bearbeitenden Schneidklemme
mithilfe der Transporteinheit, das Verriegeln der Kontaktabstiitzung mit Hilfe des Schiebestiicks,
das Anlegen der isolierten Leitung sowie das Zusammendriicken und Lésen der Zange sowie das
Entriegeln der Kontaktabstiitzung mit Hilfe des Schiebestlicks fir alle Kammern, die mit einem
Draht versehen werden sollen.

> Nach erfolgter Bestlickung des Steckverbinders driicken Sie den Klemmriegel nach unten und
schieben Sie den Stecker vorsichtig aus dem Werkzeugkopf.

® Ziehen Sie nicht an den Leitungen, da dies die Kontaktierung beeintrachtigen

l konnte!

Abb. 26: Entnehmen des Steckverbinders
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4 Setzen Sie unter Berlcksichtigung der jeweiligen Spezifikation den zugehorigen Deckel auf den
Steckverbinder auf und driicken Sie ihn ein. Achten Sie dabei auf die korrekte Position des
Deckels. Benutzen Sie dazu gegebenenfalls ein passendes Werkzeug.

Abb. 27: Eindriicken des Deckels
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9.2 AMP DUOPLUG 2.5 Power

4 Schieben Sie den vorbereiteten Steckverbinder in die Fihrung zwischen der Stuffer- und
Transporteinheit ein.

Abb. 28: Einfihren des Steckverbinders

Zum Einfihren dricken Sie den Klemmriegel (1) nach unten.

Schieben Sie den Steckverbinder (3) bis zur Kontaktabstiitzung (2) in den Werkzeugkopf.
Die Zangengriffe miissen dabei gedéffnet sein.

Abb. 29: Positionieren des Steckverbinders an die Kontaktabstiitzung
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4 Positionieren Sie den Steckverbinder Uber die Transporteinheit, sodass der Stuffer und die zu
belegende Schneidklemme des Steckverbinders biindig zueinander stehen.

Abb. 30: Positionierung des Steckverbinders

YORSICHT | Vergewissern Sie sich, dass die Transporteinheit eindeutig verrastet ist.
Ein Klemmversuch bei nicht korrekt verrasteter Transporteinheit kann den
Stuffer beschadigen!

> Legen Sie das Ende der isolierten Leitung an der Schneidklemme an, sodass die Leitung buindig
auf der unteren Flache (Pfeil) des Steckverbinders aufliegt.
Prufen Sie die korrekte Position der Leitung. Die Zangengriffe bleiben dabei noch geéffnet.

Abb. 31: Einlegen einer Leitung
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> Dricken Sie die Zangengriffe zusammen.

Abb. 32: Zange schlie3en

4 Der Stuffer bewegt sich in Richtung Schneidklemme. Der Stuffer driickt die Leitung in die
Schneidklemme, wo diese aufgeschlitzt und gleichzeitig fixiert wird.

@ ACHTUNG!
Dieser AMP DUOPLUG 2.5 Power — Werkzeugkopf verfligt Uber
l KEINE seitliche Kammerfixierung!

Abb. 33: Eindriicken des Stuffers
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4 AnschlieBend I6sen Sie die Zangengriffe.

Abb. 34: Zange 6ffnen

4 Wiederholen Sie das Positionieren des Stuffers unterhalb der zu bearbeitenden Schneidklemme
mithilfe der Transporteinheit, das Anlegen der isolierten Leitung sowie das Zusammendriicken
sowie das Losen der Zange fir alle Kammern, die mit einem Draht versehen werden sollen.

4 Nach erfolgter Bestlickung des Steckverbinders driicken Sie den Klemmriegel nach unten und
schieben Sie den Stecker vorsichtig aus dem Werkzeugkopf.

& Ziehen Sie nicht an den Leitungen, da dies die Kontaktierung beeintrachtigen

l kénnte!

Abb. 35: Entnehmen des Steckverbinders
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> Setzen Sie unter Berlicksichtigung der jeweiligen Spezifikation den zugehérigen Deckel auf den
Steckverbinder auf und driicken Sie ihn ein. Achten Sie dabei auf die korrekte Position des
Deckels. Benutzen Sie dazu gegebenenfalls ein passendes Werkzeug.

Abb. 36: Eindriicken des Deckels
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9.3 AMP multifitting Mark Il

4 Klappen Sie den feststehenden, klappbaren Anschlag nach oben, um den Steckverbinder in die
Fuhrung einfihren zu kénnen.

> Schieben Sie den vorbereiteten Steckverbinder in die Fihrung der Aufnahme inkl.
Steckerklemmung ein.

Abb. 37: Einfihren des Steckverbinders

> Klappen Sie den feststehenden, klappbaren Anschlag nach unten.

Schieben Sie die einstellbare Kammerabstutzung (1) gegen den Steckverbinder (3).
Die Zangengriffe missen dabei gedffnet sein.

Abb. 38: Positionierung des Steckverbinders an die Kontaktabstiitzung
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VORSIZHT ! Vergewissern Sie sich, dass die Kontaktabstiitzungen korrekt positioniert
sind.
Nicht korrekt positionierte Kontaktabstitzungen kénnen die Kontaktierung
negativ beeinflussen!
4 Positionieren Sie den Steckverbinder Uber die Transporteinheit, sodass der Stuffer und die zu

belegende Schneidklemme des Steckverbinders biundig zueinander stehen.

Abb. 39: Positionierung des Steckverbinders

YORSICHT | Vergewissern Sie sich, dass die Transporteinheit eindeutig verrastet ist.
Ein Klemmversuch bei nicht korrekt verrasteter Transporteinheit kann den
Stuffer beschéadigen!
> Bewegen Sie das Schiebestiick (1) nach links (Pfeil), sodass der griine Punkt (2) sichtbar wird.

Damit bringen Sie die Kontaktabstutzung in ihre funktionale Position.
Gleichzeitig wird die Zange freigegeben.

Abb. 40: Positionierung der Kontaktabstiitzung
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YORSICHT | Vergewissern Sie sich, dass der griine Punkt sichtbar ist. Ist dieser Punkt
nicht zu sehen, ist die Zange gegen ein Zusammendriicken gesperrt!
4 Legen Sie das Ende der isolierten Leitung an der Schneidklemme an, sodass die Leitung buindig

auf der unteren Flache des Steckverbinders aufliegt.
Prufen Sie die korrekte Position der Leitung. Die Zangengriffe bleiben dabei noch gedffnet.

YORSICHT | Achten Sie darauf, dass sich die Kontaktabsttitzung in ihrer funktionalen
Position befindet.
Dies muss der Fall sein, bevor Sie die Kontaktierung durchfiihren!
Die Positionierung der Leitung Uber die Schneidklemme hat einen wesentlichen
@ . : ;
Einfluss auf die Kontaktierung!
l Achten Sie daher auf ein préazises Einlegen der Leitung!
> Driicken Sie die Zangengriffe zusammen.

Abb. 41: Zange schlieR3en
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> Der Stuffer bewegt sich in Richtung Schneidklemme.
Dabei werden die Kammerseitenwande durch die Kontaktabstiitzung gegen unbeabsichtigte
Verformung geschutzt. Der Stuffer driickt die Leitung in die Schneidklemme, wo diese aufgeschlitzt
und gleichzeitig fixiert wird.

Abb. 42: Eindriicken des Stuffers

| 4 AnschlieBend I6sen Sie die Zangengriffe.

Abb. 43: Zange 6ffnen
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4 Bewegen Sie das Schiebestiick (1) nach rechts (Pfeil), sodass der rote Punkt (2) sichtbar wird.
Damit heben Sie die Kontaktabstiitzung aus ihrer funktionalen Position heraus.
Gleichzeitig wird die Zange gegen ein Zusammendricken gesperrt.

Abb. 44: Feststellen der Zange

YORSICHT | Vergewissern Sie sich, dass der rote Punkt sichtbar ist.
ﬁ Nur in dieser Stellung ist die Zange gegen ein Zusammendriicken gesperrt!

> Wiederholen Sie das Positionieren des Stuffers unterhalb der zu bearbeitenden Schneidklemme
mithilfe der Transporteinheit, das Verriegeln der Kontaktabstiitzung mit Hilfe des Schiebestiicks,
das Anlegen der isolierten Leitung sowie das Zusammendriicken und Lésen der Zange sowie das
Entriegeln der Kontaktabstiitzung mit Hilfe des Schiebestlicks fir alle Kammern, die mit einem
Draht versehen werden sollen.

> Nach erfolgter Bestlickung des Steckverbinders klappen Sie die feststehende, klappbare
Kammerabstltzung nach oben und schieben Sie den Stecker aus dem Werkzeugkopf.

& Ziehen Sie nicht an den Leitungen, da dies die Kontaktierung beeintrachtigen

l konnte!

Abb. 45: Entnehmen des Steckverbinders
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4 Setzen Sie unter Berlcksichtigung der jeweiligen Spezifikation den zugehorigen Deckel auf den
Steckverbinder auf und driicken Sie ihn ein. Achten Sie dabei auf die korrekte Position des
Deckels. Benutzen Sie dazu gegebenenfalls ein passendes Werkzeug.

Abb. 46: Eindriicken des Deckels
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9.4 AMP MONO-SHAPE Mark Il

4 Klappen Sie den feststehenden, klappbaren Anschlag nach oben, um den Steckverbinder in die
Fuhrung einfihren zu kénnen.

> Schieben Sie den vorbereiteten Steckverbinder in die Fuhrung der Aufnahme inkl.
Steckerklemmung ein.

Abb. 47: Einfihren des Steckverbinders

Klappen Sie den feststehenden, klappbaren Anschlag(1) nach unten.

Schieben Sie die einstellbare Kammerabstiitzung (3) gegen den Steckverbinder (2).
Die Zangengriffe miissen dabei gedéffnet sein.

Abb. 48: Positionierung des Steckverbinders an die Kontaktabstiitzung
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VORSIZHT ! Vergewissern Sie sich, dass die Kontaktabstiitzungen korrekt positioniert
sind.
Nicht korrekt positionierte Kontaktabstitzungen kénnen die Kontaktierung
negativ beeinflussen!
4 Positionieren Sie den Steckverbinder Uber die Transporteinheit, sodass der Stuffer und die zu
belegende Schneidklemme des Steckverbinders biundig zueinander stehen.
¥0052187)-8
Abb. 49: Positionierung des Steckverbinders
VORSIZHT ! Vergewissern Sie sich, dass die Transporteinheit eindeutig verrastet ist.
Ein Klemmversuch bei nicht korrekt verrasteter Transporteinheit kann den
Stuffer beschadigen!
> Bewegen Sie das Schiebestiick (1) nach links (Pfeil), sodass der griine Punkt (2) sichtbar wird.
Damit bringen Sie die Kontaktabstiitzung in ihre funktionale Position.
Gleichzeitig wird die Zange freigegeben.
Abb. 50: Positionierung der Kontaktabstuitzung
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YORSICHT | Vergewissern Sie sich, dass der griine Punkt sichtbar ist. Ist dieser Punkt
nicht zu sehen, ist die Zange gegen ein Zusammendriicken gesperrt!
4 Legen Sie das Ende der isolierten Leitung an der Schneidklemme an, sodass die Leitung buindig

auf der unteren Flache des Steckverbinders aufliegt.
Prufen Sie die korrekte Position der Leitung. Die Zangengriffe bleiben dabei noch gedffnet.

YORSICHT | Achten Sie darauf, dass sich die Kontaktabsttitzung in ihrer funktionalen
Position befindet.
Dies muss der Fall sein, bevor Sie die Kontaktierung durchfiihren!
Die Positionierung der Leitung Uber die Schneidklemme hat einen wesentlichen
@ . : ;
Einfluss auf die Kontaktierung!
l Achten Sie daher auf ein préazises Einlegen der Leitung!
> Driicken Sie die Zangengriffe zusammen.

Abb. 51: Zange schlieRen
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> Der Stuffer bewegt sich in Richtung Schneidklemme.
Dabei werden die Kammerseitenwande durch die Kontaktabstiitzung gegen unbeabsichtigte
Verformung geschutzt. Der Stuffer driickt die Leitung in die Schneidklemme, wo diese aufgeschlitzt
und gleichzeitig fixiert wird.

Abb. 52: Eindriicken des Stuffers

| 4 AnschlieBend I6sen Sie die Zangengriffe.

Abb. 53: Zange 6ffnen
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4 Bewegen Sie das Schiebestiick (1) nach rechts (Pfeil), sodass der rote Punkt (2) sichtbar wird.
Damit heben Sie die Kontaktabstiitzung aus ihrer funktionalen Position heraus.
Gleichzeitig wird die Zange gegen ein Zusammendricken gesperrt.

Abb. 54: Feststellen der Zange

YORSICHT | Vergewissern Sie sich, dass der rote Punkt sichtbar ist.
ﬁ Nur in dieser Stellung ist die Zange gegen ein Zusammendriicken gesperrt!

> Wiederholen Sie das Positionieren des Stuffers unterhalb der zu bearbeitenden Schneidklemme
mithilfe der Transporteinheit, das Verriegeln der Kontaktabstiitzung mit Hilfe des Schiebestiicks,
das Anlegen der isolierten Leitung sowie das Zusammendriicken und Lésen der Zange sowie das
Entriegeln der Kontaktabstiitzung mit Hilfe des Schiebestlicks fir alle Kammern, die mit einem
Draht versehen werden sollen.

> Nach erfolgter Bestlickung des Steckverbinders klappen Sie die feststehende, klappbare
Kammerabstltzung nach oben und schieben Sie den Stecker aus dem Werkzeugkopf.

& Ziehen Sie nicht an den Leitungen, da dies die Kontaktierung beeintrachtigen

l konnte!

| g ‘@¥@ C |

Abb. 55: Entnehmen des Steckverbinders
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4 Setzen Sie unter Berlcksichtigung der jeweiligen Spezifikation den zugehorigen Deckel auf den
Steckverbinder auf und driicken Sie ihn ein. Achten Sie dabei auf die korrekte Position des
Deckels. Benutzen Sie dazu gegebenenfalls ein passendes Werkzeug.

Abb. 56: Eindriicken des Deckels
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4 Dieser Werkzeugkopf kann zwei Typen von Steckverbinder verarbeiten: Typ ,TAB" nach
Spezifikation 114-20016 und Typ ,PC* nach Spezifikation 114-20018.
Bei Verwendung fir den Typ ,PC" muss eine Einstellleiste (Pfeil) in den Werkzeugkopf eingefuhrt
werden, die den Bauhdhenunterschied zum Typen , TAB" ausgleicht.
Zur Verarbeitung des Typs "TAB" muss die Leiste durch seitliches Herausschieben entnommen
werden.

Abb. 57: Einstellleiste

> Klappen Sie den feststehenden, klappbaren Anschlag nach oben und schieben Sie den
vorbereiteten Steckverbinder in die Fihrung der Aufnahme ein.

Klappen Sie den feststehenden, klappbaren Anschlag(1) nach unten.

Schieben Sie die einstellbare Kammerabstiitzung (3) gegen den Steckverbinder (2).
Die Zangengriffe miissen dabei gedéffnet sein.

Abb. 58: Einfiihren des Steckverbinders
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VORSIZHT ! Vergewissern Sie sich, dass die Kontaktabstiitzungen korrekt positioniert
sind.
Nicht korrekt positionierte Kontaktabstitzungen kénnen die Kontaktierung
negativ beeinflussen!
4 Positionieren Sie den Steckverbinder Uber die Transporteinheit, sodass der Stuffer und die zu
belegende Schneidklemme des Steckverbinders biundig zueinander stehen.
Y0-05C187)-8
Abb. 59: Positionierung des Steckverbinders
FHRSICHT 2 Vergewissern Sie sich, dass die Transporteinheit eindeutig verrastet ist.
Ein Klemmversuch bei nicht korrekt verrasteter Transporteinheit kann den
Stuffer beschadigen!
4 Bewegen Sie das Schiebestiick (1) nach links (Pfeil), sodass der griine Punkt (2) sichtbar wird.
Damit bringen Sie die Kontaktabstiitzung in ihre funktionale Position.
Gleichzeitig wird die Zange freigegeben.
Abb. 60: Positionierung der Kontaktabstuitzung
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YORSICHT | Vergewissern Sie sich, dass der griine Punkt sichtbar ist. Ist dieser Punkt
nicht zu sehen, ist die Zange gegen ein Zusammendriicken gesperrt!
4 Legen Sie das Ende der isolierten Leitung an der Schneidklemme an, sodass die Leitung

bindig auf der unteren Flache des Steckverbinders aufliegt.
Prufen Sie die korrekte Position der Leitung. Die Zangengriffe bleiben dabei noch gedffnet.

YORSICHT | Achten Sie darauf, dass sich die Kontaktabsttitzung in ihrer funktionalen
Position befindet.
Dies muss der Fall sein, bevor Sie die Kontaktierung durchfiihren!
Die Positionierung der Leitung Uber die Schneidklemme hat einen wesentlichen
@ . : ;
Einfluss auf die Kontaktierung!
l Achten Sie daher auf ein préazises Einlegen der Leitung!
> Driicken Sie die Zangengriffe zusammen.

Abb. 61: Zange schlie3en
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> Der Stuffer bewegt sich in Richtung Schneidklemme.
Dabei werden die Kammerseitenwande durch die Kontaktabstiitzung gegen unbeabsichtigte
Verformung geschutzt. Der Stuffer driickt die Leitung in die Schneidklemme, wo diese aufgeschlitzt
und gleichzeitig fixiert wird.

Abb. 62: Eindriicken des Stuffers

| 4 AnschlieRBend I6sen Sie die Zangengriffe.

Abb. 63: Zange 6ffnen

©2009 Tyco Electronics Corporation, Harrisburg, PA 50/ 56 Betriebsanleitung
All International Rights Reserved
TE logo and Tyco Electronics are trademarks. 744015-5

*Trademark. Other products, logos, and company names used are the property of their respective owners.



D IDC Handzange RAST 2.5 und 5
’ E APPLICATION
D TOOLING

connectivity

4 Bewegen Sie das Schiebestiick (1) nach rechts (Pfeil), sodass der rote Punkt (2).sichtbar wird.
Damit heben Sie die Kontaktabstiitzung aus ihrer funktionalen Position heraus.
Gleichzeitig wird die Zange gegen ein Zusammendricken gesperrt.

Abb. 64: Feststellen der Zange

YORSICHT | Vergewissern Sie sich, dass der rote Punkt sichtbar ist.
ﬁ Nur in dieser Stellung ist die Zange gegen ein Zusammendriicken gesperrt!

> Wiederholen Sie das Positionieren des Stuffers unterhalb der zu bearbeitenden Schneidklemme
mithilfe der Transporteinheit, das Verriegeln der Kontaktabstiitzung mit Hilfe des Schiebestiicks,
das Anlegen der isolierten Leitung sowie das Zusammendriicken und Lésen der Zange sowie das
Entriegeln der Kontaktabstiitzung mit Hilfe des Schiebestlicks fir alle Kammern, die mit einem
Draht versehen werden sollen.

> Nach erfolgter Bestlickung des Steckverbinders klappen Sie die feststehende, klappbare
Kammerabstltzung nach oben und schieben Sie den Stecker aus dem Werkzeugkopf.

Ziehen Sie nicht an den Leitungen, da dies die Kontaktierung beeintrachtigen

i konnte!

Abb. 65: Entnehmen des Steckverbinders
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4 Setzen Sie unter Berlcksichtigung der jeweiligen Spezifikation den zugehorigen Deckel auf den
Steckverbinder auf und driicken Sie ihn ein. Achten Sie dabei auf die korrekte Position des
Deckels. Benutzen Sie dazu gegebenenfalls ein passendes Werkzeug.

Abb. 66: Eindriicken des Deckels
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10 Wartung und Instandhaltung

10.1Tagliche Wartung

Zur taglichen Wartung sind vom zustandigen Bediener die folgenden Schritte durchzufiihren:

B Befreien Sie das Werkzeug von Staub, Feuchtigkeit und anderen Rickstanden mit einer sauberen,
weichen Birste oder einem fusselfreien Tuch.
Verwenden Sie keine harten oder abschleifenden Mittel, mit denen das Werkzeug beschadigt werden
konnte.

B Stellen Sie sicher, dass die Befestigungsstifte eingesetzt und durch Sicherungsscheiben
gehalten werden.

B Versehen Sie alle Stifte, Drehpunkte und Lageroberflachen mit einem diinnen Olfilm eines hochwertigen
SAE 20 Motoréls. Olen Sie nicht tibermaRig.

B Wird die Handzange nicht bendétigt, dann schlieRen Sie die Zangengriffe und lagern die Zange sauber
und trocken im Transportkoffer (siehe 6.1 ,Komponentenibersicht").

10.2 Periodische Uberprifung

B Eine Uberpriifung der RAST-IDC Handzange sollte durch entsprechend qualifiziertes Personal
regelmaRig (je nach Nutzung) durchgefuhrt und aufgezeichnet werden.

B Stellen Sie sicher, dass die Befestigungsstifte eingesetzt und durch Sicherungsscheiben gehalten
werden.

B Schlie3en Sie die Zangengriffe, bis der Ratschenmechanismus auslost bzw. 6ffnet und sich die
Zangengriffe frei 6ffnen lassen.
Offnen die Griffe nicht schnell und vollstandig, um eine Beschadigung der Federn der Handzange zu
vermeiden.

m  Uberpriifen Sie die Zange auf Abnutzung und Beschadigung, insbesondere im Bereich des Stuffers und
der Drehpunkte.
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11 Entsorgung

Zur umweltgerechten Entsorgung des Produktes sind die Handzange und lhre Komponenten an die in
Kapitel 13.1 ,Kundendienstanschrift* angegebene Anschrift zuriickzusenden.
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12 Fehlersuche und Fehlerbehebung

> Wenn die Einrastung der Aufnahme inkl. Steckerklemmung nicht korrekt positioniert ist, kann der
Stuffer auf den Steckverbinder fahren.
Es kommt zu einer Beschadigung des Steckverbinders (Pfeile).
g€ 1l M
v 7-05218%-4
Abb. 67: Beschadigung des Steckverbinders
| 4 Sollte sich die Zange verklemmen, dricken Sie unter keinen Umsténden, sondern betatigen Sie
den Losemechanismus (Pfeil)!
Abb. 68: Betatigung des Lésemechanismus’
> Bei Beschadigungen jeglicher Art, die die Funktion der Zange beeinflussen kénnen etc. muss die
Zange zur Reparatur eingeschickt werden (siehe 13.1"Kundendienstanschrift").
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13 Anhang

13.1Kundendienstanschrift

TE Connectivity

c/o Schenck Technologie- und Industriepark GmbH
Landwehrstr. 55 / Gebaude 83

64293 Darmstadt

Field Service EMEA@te.com

GATD Kundendienst-Hotline: +49-6151-607-1518
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